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INTRODUCERE

Acest ghid se doreste a fi o scurta introducere in lucrul cu Advance Metal,
prezentand metodologia de lucru.

Capitolul Obiecte Advance Metal prezintd modul de creare a obiectelor
uzuale si modul in care pot fi utilizate acestea pentru a obtine o structura
metalica simpla.

Exemplele prezentate in acest ghid au caracter pur didactic si nu au fost
concepute in conformitate cu norme specifice birourilor de proiectare.

In capitolul Noduri sunt prezentate cateva noduri din Advance Metal, astfel
incét la sfarsitul capitolului sa obtineti un model. Acesta este creat la scara
1:1 si contine toate informatiile referitoare la dimensiuni, obiecte si atribute
ale acestora. Pornind de la modelul creat, puteti obtine apoi detaliile in
modul descris Tn capitolul Crearea detaliilor.

Deoarece nu sunt descrise in detaliu toate functiile Advance, trebuie sa
apelati online Help pentru o informare completd asupra comenzilor si
parametrilor.

Advance Metal

Advance Metal este o aplicatie destinata pr0|ectar|| constructiilor metalice,
compatibila cu ultima versiune de AutoCAD® pentru sistemul de operare
Windows. Advance Metal ofera un mediu de lucru simplu si intuitiv
destinat crearii modelelor 3D pe baza carora sunt create apoi detaliile.

Modelul 3D este realizat intr-un fisier AutoCAD de tip DWG. Asa-numitul
model Advance este baza modelarii. Folosind comenzile Advance Metal
pot fi realizate structuri complexe, de exemplu un cadru sau o scara cu
toate prelucrarile si imbinarile necesare.

Modelul Advance constituie, de asemenea, baza pentru urmatoarele

functii:

e Planurile generale si detaliile de executie pot fi create automat pornind
de la model.

o Document Manager — gestioneaza toate planurile generale si detaliile
de executie si permite actualizarea rapida a acestora dupa modificarea
modelului 3D.

e Listele si fisierele comanda numerica sunt create tot pornind de la
model si contin toate informatiile referitoare la acesta (numerotarea,
cantitatile, etc.). Document Manager gestioneaza si aceste documente.
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Toate functionalitatile descrise in acest manual si toate comentariile se
referd numai la programul Advance Metal. Pentru simplitate, vom folosi
denumirea generica de “Advance”.

Unde puteti gasi informatii despre program?

Advance Metal dispune de ajutor online ce ofera instructiuni pas cu pas
pentru utilizarea fiecarei functii.

Pentru a-l accesa, utilizati la alegere:

e Bara de instrumente Standard: clic M
e Meniul Advance Steel: selectati Help > Online help
e Contextual: apasati F1.

Suport tehnic
Serviciul de suport tehnic este accesibil prin fax, telefon sau e-mail. Pentru
a contacta serviciul de suport tehnic:

— Va rugam sa va informati asupra numarului de telefon la care
puteti primi suport tehnic pentru Advance (pentru Romania:
021/410 0119).

— Sau trimiteti un e-mail la: support.advance.sc@graitec.com
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INSTALAREA
Pentru o cat mai buna instalare a programului, este necesara urmatoarea

configuratie:

Configuratia sistemului

Hardware
— PC cu Procesor Pentium min. 2 GHz (4 GHz recomandat)
— Minim 2 GB RAM

— Placa video compatibila AutoCAD® (pentru mai multe informatii,
vizitati http://www.autodesk.com/autocad-graphicscard)

— Minimum 1 GB spatiu liber pe hard disk
— Placa de retea
— DVD Drive

Software

— Sistem de operare WindowsXP Professional sau Windows Vista

— AutoCAD® 2007, ADT 2007, AutoCAD® 2008, AutoCAD®
Architecture 2008, AutoCAD® 2009, AutoCAD® Architecture 2009,
AutoCAD® 2010 sau AutoCAD® Architecture 2010.

—  Protocol TCP/IP
— Conexiune la Internet pentru activarea licentei
Pentru informatii suplimentare, va rugam sa cititi Online Help.

Pornirea instalarii

Tnainte de a incepe instalarea inchideti toate aplicatiile active Windows.
Va rugdm sa urmati procedura descrisad mai jos:
1. Introduceti DVD-ul de instalare in unitate.
2. Puteti demara instalarea printr-unul din procedeele indicate mai jos:
— In fereastra aparuta pe ecran, dati clic pe butonul Setup.
sau
— Din meniul Windows, alegeti: Start > Run.

— Infereastra Run, clic pe Browse si selectati Setup.exe de pe DVD.
Clic pe <OK>.
Incepe procesul de instalare.
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3. Selectati limba in care doriti sa instalati programul si apasati <OK>
pentru a continua.

4. Cititi acordul de licenta. Bifand | accept acceptati implicit toti termenii
contractuali ai licentei si puteti continua instalarea.

5. Selectati tipul instalarii si apasati Next pentru a continua.

— Typical: instaleazd numai componentel uzuale. In acest caz,
programul va fi instalat pe drive-ul unde este instalat Windows, in
\Program Files\Graitec\AdvanceSteel\2010.

— Custom: instaleaza numai componentele selectate.
— Complete: instaleaza toate componentele aplicatiei.

6. Pentru o instalare personalizata sau pentru a instala Advance intr-un
alt folder, selectati Custom.

Bifati componentele ce urmeaza a fi instalate.

Pentru a verifica spatiul disponibil pe disc, clic Disk Usage.

Pentru a modifica folderul de instalare, apasati pe Browse. In urmatoarea
fereastra de dialog puteti introduce calea catre un alt folder. Apasati pe
<OK>, apoi Next.

7. Clic Install pentru a incepe instalarea.

Odata incheiat procesul de instalare, pentru a putea utiliza programul,
trebuie sa activati licenta. Pentru a activa licenta aveti nevoie de codul de
activare si numarul de serie furnizat de distribuitor la achizitionarea
programului. Dupa activare, programul poate fi utilizat conform drepturilor
prevazute in acordul de licenta.

Fara un cod de autorizare puteti utiliza Advance Metal timp de 5 zile. Dupa
expirarea licentei temporare, veti putea utiliza numai comenzile
AutoCAD®.

Procesul de activare incepe imediat ce porniti Advance Metal. Pentru
activarea unei licente, este necesar sa parcurgeti etapele descrise in
capitolul Instalare din Manualul de utilizare.

G’GRAITEC



GrADVANCE ADVANCE METAL Ghid introductiv

PORNIREA ADVANCE

Pentru a porni AutoCAD® cu Advance Metal:
— Dati dublu clic pe iconita AdvanceSteel de pe ecran.
sau
— In bara de stare din Windows, clic pe butonul Start, selectati

Programs > Graitec > Advance Steel si apoi clic pe iconita Advance
pentru a lansa programul.

INTERFATA UTILIZATOR

Toate functiile Advance Metal sunt grupate pe categorii si sunt disponibile
in bare de instrumente care sunt integrate in platforma AutoCAD®.

Pentru o mai buna gestionare a spatiului de lucru, la lansarea programului
apar numai doua bare de instrumente:

e R eI

FEFRK S EGRS

Din bara de instrumente Advance Steel pot fi accesate principalele bare
de instrumente. Acestea contin functii si iconite derulante. Iconitele
derulante pot fi recunoscute cu ajutorul indicatorului din coltul dreapta-jos.
Le puteti derula mentinadnd apasat butonul stang al mouse-ului.

szl Exemplu: Derularea barei de instrumente Sub — Axis grid.
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Pentru o mai buna gestionare a spatiului de lucru, apelul unei bare
principale de instrumente face sa dispara barele de instrumente deschise
anterior (exceptand bara de instrumente Design assistance).
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Alte functii importante pentru lucrul cu Advance Metal

e Cu ajutorul tastei Esc puteti intrerupe orice comanda Advance Metal.

o Comanda activa si mesajele sunt afisate in fereastra de text situata in
partea de jos a ecranului. Cu ajutorul tastei F2 puteti sa apelati,
respectiv sa inchideti fereastra de text.

e Butonul drept al mouse-lui corespunde tastei Enter.

e Daca mentineti cursorul pe butoanele din bara de instrumente, apare
un text-informativ (tooltip).

e Cu ajutorul comenzii Undo din bara de instrumente AutoCAD®
Standard puteti anula efectele uneia sau mai multor comenzi.

e Cu ajutorul comenzii Match properties din bara de instrumente
Standard din AutoCAD® pot fi copiate proprietatile de la un obiect la
altul. Proprietatile ce urmeaza a fi transferate pot fi selectate dintr-o
lista.

DHESRY=DO 2L |

Match properties T T Undo

Sistemul de coordonate utilizator

Obiectele Advance sunt generate in spatiul 3D cu ajutorul functiilor
corespunzatoare. Orientarea obiectelor depinde de sistemul de coordonate
utilizator (SCU = Sistem Coordonate Utilizator). Pentru a pozitiona sistemul
de coordonate in pozitia corecta, utilizati butoanele din bara de instrumente
Standard din Advance.

=
5| E % Qe

Buton [ Functie

Muta SCU cu originea intr-un nou punct.

Rotire 90° in jurul axei X

Rotire 90° in jurul axei Y

Rotire 90° in jurul axei Z

10 GrGrAITEC
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Proprietatile elementelor

In momentul crearii unui element Advance apare o fereastra de dialog in
care pot fi modificate diferite proprietati ale obiectului (dimensiuni, material
etc.) si, daca este necesar, poate fi selectat stilul de detaliere
(cotare/etichetare in detalii derivate).

Parametrii sunt grupati in diferite pagini care variaza in functie de tipul
obiectului si pot fi deschise printr-un simplu clic.

Sunt mai multe modalitati de a accesa proprietatile elementelor:

B
e Clic pe butonul ﬂ din bara de instrumente Standard din Advance.

e Clic dreapta si selectati apoi Advance Properties din meniul
contextual.

Advar rtiss
Adyarice Toint: Properties
Explode to ACTS

e Dublu-clic pe element.

MODELUL 3D

Obiecte Advance

Crearea unui sistem de axe

Sistemul de axe faciliteazéd pozitionarea elementelor si orientarea in
modelul 3D. Astfel, sistemul de axe reprezinta primul pas in modelarea 3D
in Advance.

Un sistem de axe este creat in planul XOY al sistemului de coordonate
curent si constd din doud grupuri de axe: unul in directia X si unul Tn
directia Y.

Comenzile pentru crearea sistemelor de axe sunt grupate in bara de
instrumente Sub — Axis grid accesibila din bara principala Grid, section,
plate, structural element.

T 11 1] 1 B B 1 1 | o
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=zl Exemplu: Sistem de 3 axe in directia X si 3 axe in directia Y

Z

S
e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural element,
iconita derulantd Sub — Axis Grid, clic pe butonul @

e Introduceti 0,0,0 in linia de comanda pentru a defini primul punct in
originea sistemului de coordonate.

¢ Introduceti coordonatele celui de-al doilea punct: 5000, 5000,0.
Acum trebuie sa modificati numarul axelor din fiecare grup.

e Selectati grupul de axe in directia X.

e

e In bara de instrumente Standard, clic pe butonul ﬂ Apare
fereastra de dialog "Axes parallel". Aici pot fi efectuate modificari
simplu si rapid.

In acest exemplu, modificati numarul de axe:

e Clic pe pagina Group.

¢ In cAmpul Number (numarul axelor) introduceti valoarea 3.
Remarcati faptul ca distanta dintre axe este calculata automat.
Noua valoare trebuie sa fie 2500.

x

Total Group index : 1 _.:

D D D
Group Definition 1 T 1 1
Single axis Humber 3
Display type Distance (D) : 2500/

1.2 3 4 5 8

Modificarile efectuate in fereastra de dialog sunt vizibile imediat in
model.

Repetati aceiasi pasi pentru grupul de axe in directia Y.
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Crearea grinzilor

Grinzile sunt inserate direct in model si sunt reprezentate implicit in modul
‘Standard’.

Advance va pune la dispozitie diferite tipuri de grinzi.

Functile pentru crearea grinzilor sunt grupate in 5 iconite derulante
accesibile din bara de instrumente Grid, section, plate, structural
element.

HnyELIeAoE # BasElUla nsHerT a5

Grinzile (drepte sau curbe) pot fi create ca profile simple, compuse sau ca
profile din tabla sudata.

Grinzi drepte

Grinzile drepte sunt inserate in modelul 3D Advance Metal, relativ la
sistemul de coordonate utilizator (SCU), prin introducerea unui punct initial
si a unui punct final.

Sistemul de coordonate utilizator (SCU) determina pozitia axelor principale
ale profilelor: inima grinzii este orientatd in directia Z a sistemului de
coordonate utilizator.

! Exemplu: Crearea unui profil HEA 200 x 2500

e Activati SCU adecvat (ca in figura de mai sus).

e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural element,
iconita derulanta Sub — Section classes, clic pe butonul E

e Specificati punctul initial (0,0,0).

GrGrAITEC 13
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e Mutati cursorul mouse-lui sus, in directia axei Y (setarea ORTHO
permite o orientare exacta) si introduceti valoarea 2500.

Apare fereastra de dialog “Beam". Mai intai selectati clasa sectiunii
(HEA), apoi sectiunea (HEA 200).

]

Section & Material |~ Section

Positioning Section class [rea. &l

Hlaming Section [Hesz00 =l

User attributes [ Allsection types

Display type I Unwind prfile

Behavior Jaterial

Properties W] [s235 |
Caating Jrione =

Grinzi curbe

Ca si in cazul grinzilor drepte, sistemul de coordonate curent determina
pozitia axelor principale ale grinzii. Inima grinzii curbe este orientatd in
directia Z a SCU (sau cu alte cuvinte, sectiunea este orientata in directia
Z). Daca este necesar, grinda curba inserata poate sa fie rotita cu 90° in
jurul axei sale de inserare.

! Exemplu: Crearea unei grinzi curbe intre doué coloane

Z

e Alegeti un sistem de coordonate adecvat; pentru exemplificare
urmariti imaginea de mai sus.

e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural elements,

iconita derulantd Sub — Beams, clic ] .

14 GrGrAITEC
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e Utilizati punctele finale superioare ale axelor de inserare ale
stalpilor ca punct initial si ca punct final al grinzii.

S

i
o Definiti raza grinzii curbe cu ajutorul unui punct de pe arcul de cerc
aparut pe ecran.

A Punctul de pe cerc trebuie definit in planul XQY al sistemului de
coordonate curent.

Altfel, alegeti un punct oarecare si apoi specificati raza in pagina
Curved a ferestrei de dialog.

Radius 2500

Tolerance I 2.00

Placi

Placile pot fi create in Advance Metal in orice plan, sub toate formele si
dimensiunile. Placile sunt create in planul XOY al sistemului de coordonate
curent.

i

Functiile pentru inserarea placilor sunt grupate in iconita derulanta Sub —
Plate din bara principala de instrumente Advance Metal Grid, section,
plate, structural element.

Sub - Plate

DDDd\??\!&?@S‘\@|
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=zl Exemplu: Crearea unei pléci dreptunghiulare definind centrul

e Pozitionati sistemul de coordonate cu planul X/Y in planul placii. In
exemplul nostru selectati mijlocul muchiei exterioare a talpii stélpului.

N

e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural elements,

iconita derulanta Sub — Plate, clic ﬂ

o Definiti centrul placii in originea sistemului de coordonate sau
specificand coordonatele.

e Placa este creata avand valorile implicite pentru lungime, latime si
grosime.

e Specificati dimensiunile dorite in pagina Shape a ferestrei de dialog.

Width % 160.00
Length ¥ 300.00

Divizarea si fuzionarea placilor

Placile existente pot fi divizate in doua sau mai multe placi, in raport cu o
polilinie sau doua puncte. Prelucrarile placii sunt pastrate.

Zuzl Exemplu: Divizarea unei pléci prin doud puncte
e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural elements,

iconita derulanta Sub — Plate, clic E
o Definiti primul punct selectand mijlocul laturii pl&cii.
o Definiti cel de-al doilea punct selectand mijlocul laturii opuse.
Placa este divizata.

16 GrGrAITEC
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Contur

Cu ajutorul diferitelor tipuri de prelucrari propuse de Advance, poate fi
efectuat orice tip de decupare a unei grinzi. Este de asemenea posibila
decuparea unei grinzi dupa conturul altui element (de exemplu, o alta
grinda).

Functiile pentru prelucrarea grinzii sunt grupate in doua iconite derulante in
bara principala de instrumente Grid, section, plate, structural element.

1AW T e || TG FF P I | L L 1 1 M i |

In model, prelucrarile sunt reprezentate printr-un contur de culoare verde.
Acestea sunt obiecte Advance Metal care nu pot exista independent, ci
doar in directa corelatie cu obiectele de care apartin.

A Prelucrarile sunt afisate numai in modul de reprezentare Features.

szl Exemplu: Crearea unei téieturi drepte

Sa presupunem ca avem urmatoarea situatie:

Stalp:

HEA 200

Profil compus:

Doua profile tip U 220 spate in spate

e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural elements,
- |
iconita derulanta Sub — Process section, clic =I|.

e Selectati profilul care urmeaza sa fie taiat (in exemplul nostru - stélpul).

Prelucrarea (taietura dreapta) este creata si poate fi modificata prin
intermediul ferestrei de dialog. De exemplu, in pagina Shape
introduceti lungimea si adancimea taieturii.

| | ’

gl (7 Notch
shape
- > ‘width % 120
Carner finish o =
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Prelucrarea placilor dupa conturul unui element

Cu functia Element contour o placa poate fi decupata dupa o grinda
sau dupa o alta placa. Sunt doua tipuri de prelucrari:

il Decupare exacta dupa conturul profilului

M Decupare dupa infaguratoarea sectiunii profilului

=zl Exemplu: Decupare exactd dupa conturul profilului

e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural element
T
alegeti tipul de prelucrare Q

e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural elements,

iconita derulanta Sub — Plate, clic .

e Selectati placa pe care doriti sa o modificati, in apropierea unui
colt.

e Selectati apoi elementul dupa care urmeaza a fi facutd decuparea
— in exemplul nostru, stalpul.

Placa este decupata. Repetati aceiasi pasi si pentru cealalta placa.

Suruburi, Gauri, Conectori

Grupurile de suruburi / gauri si conectori pot fi inserate in orice plan dorit si
depind de sistemul de coordonate curent.

Grupurile de suruburi conecteaza obiecte individuale Advance, de exemplu
grinda - placa sau placa - placa.

Suruburile, gaurile si conectorii sunt inserate folosind aceleasi comenzi din
bara de instrumente Sub — Bolt Hole Patterns.

18 GrGrAITEC
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2zl Exemplu: Crearea unui grup de suruburi intr-o zond dreptunghiularé
definita prin doua puncte diagonal opuse

o Alegeti sistemul de coordonate utilizator adecvat.

e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural element
alegeti %

e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural elements,
iconita derulanta Sub — Bolt hole pattern, clic .

e Selectati elementele ce urmeaza a fi conectate: placa verticala si
stalpul.

o Definiti o zona dreptunghiulara prin doua puncte diagonal opuse.

Grupul de guruburi este inserat si apare fereastra de dialog. Puteti
efectua modificari conform cerintelor.

Cordoane de sudura

Sudurile pot fi inserate ca puncte sau cordoane de sudura. Obiectul
Advance Metal “sudurd” nu contine doar proprietatile de sudura, ci si
conectarea logica intre partile sudate ale structurii.

Punctele de sudura sunt inserate ca elemente individuale simbolizate prin
semnul "+" de culoare roz, in timp ce cordoanele de sudura sunt
reprezentate in model ca niste polilinii ingrogate.

sub- 13|
& &
Zzl Exemplu: Inserarea unui punct de sudurd

e Inbara de instrumente Grid, section, plate, structural element, iconita
derulanta Sub — Weld patterns, dati clic pe butonul @

e Selectati elementele ce urmeaza a fi conectate (de exemplu un
stalp si o grinda curba) apoi clic-dreapta.
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o Definiti punctul in care va fi creata sudura si apoi clic-dreapta.
Punctul de sudura este creat.

e Inbara de instrumente Grid, section, plate, structural element,

dati clic pe T , pentru a afisa elementele conectate. Toate
elementele conectate sunt marcate cu culoarea rosie.

Noduri

Nodurile Advance Metal reprezintd o altd modalitate de conectare a
elementelor de baza. Ele sunt ansambluri complexe care contin elemente
de baza si prelucrari ale acestora, controlate de reguli constructive.

Toate elementele care compun un nod, inclusiv proprietatile lor si
prelucrarile, sunt grupate intr-un asa-numit obiect “nod”, reprezentat printr-
un paralelipiped de culoare gri.

Un element structural insereaza mai multe obiecte Advance in acelasi
timp. Aceasta inseamna ca puteti crea o intreaga structura printr-un simplu
clic.

Toate componentele unui element structural sunt in relatie una cu alta,
astfel incat puteti schimba naltimea, pozitia, sectiunea etc. intr-un singur
pas.

Crearea unui cadru

Un cadru poate fi creat doar in cateva clicuri utilizand un element
structural.

Zzzl Exemplu: Crearea unui cadru simetric
e Alegeti sistemul de coordonate utilizator adecvat.
e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural elements,
iconita derulanta Sub — Structural elements, clic i .
o Definiti primul punct.
o Definiti cel de-al doilea punct.
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o Definiti automat inaltimea cadrului prin clic-dreapta.

W
I

Cadrul este creat si apare fereastra de dialog. Dimensiunile cadrului
pot fi modificate conform cerintelor.

Accesarea proprietatilor nodurilor

Pentru a accesa proprietatile nodului:
e Dublu-clic pe obiectul nod (paralelipipedul gri).

sau
e Selectati un element al nodului si dati clic dreapta.

e Selectati optiunea Advance Joint Properties din meniul contextual.

Advance Properties

Explode to ACIS

Crearea unui nod de cadru

Nodurile de cadru conecteaza un stalp de o grinda.

Functiile pentru crearea nodurilor de cadru sunt grupate in iconita
derulanta Sub — Beam to column din bara de instrumente Joint.

W 7

=zl Exemplu: Creare unui nod de cadru cu vutd si suruburi
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¢ In bara de instrumente Joints, iconita derulanta Sub — Beam to

Column, clic @

e Selectati stalpul si dati clic dreapta.

e Selectati grinda pentru care doriti sa creati nodul cu vuta si apoi
clic dreapta.

Apare un mesaj care va avertizeaza ca in tabelul de noduri nu a fost
gasit nici un nod predefinit pentru profilele selectate.
e Clic pe <OK>.

Nodul de cadru este creat automat pe grinzile selectate si poate fi
modificat in fereastra de dialog conform cerintelor.

Copierea nodului de cadru

Nodul creat poate fi utilizat ca model si copiat apoi cu toate proprietatile

definite.

Selectati un element al nodului de cadru. Nodul ales este luat ca model.

e In bara de instrumente Joints, iconita derulanta Sub — Joint utilities,
clic E

o Selectati stalpul-destinatie si dati clic dreapta.

e Selectati grinda corespunzatoare.

Cand copiati un nod, sunt copiate toate proprietatile si legaturile logice
dintre elementele acestuia. Astfel, este suficient sa stabiliti valorile
parametrilor nodului doar o singura data.

Zoom / Shade

Pentru o vedere mai clara a nodului de cadru, dati clic pe butonul
Zoom window din bara de instrumente AutoCAD® Standard, iconita

derulantad Zoom.
| I —
B | agxeaealaa

Pentru o reprezentare realista a modelului, clic pe butonul Realistic
visual stzle din bara de instrumente AutoCAD Visual styles.

Q| Focave
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Anularea efectului Shade / Zoom

Pentru a reveni la modul “wireframe”, selectati butonul din bara de
instrumente Visual styles din AutoCAD® 2008.

O

Pentru o vedere de ansambilu, clic pe butonul Zoom extents din
bara de instrumente AutoCAD Standard, iconita derulantda Zoom si
cadrul va fi afigat in intregime.

@ acaaaealaa

Nodul coama de acoperis

In exemplul urmator vom crea, la imbinarea celor doua grinzi, un nod
coama de acoperis cu vuta.

Nodurile pentru conectarea grinzilor prin placi prinse cu suruburi sunt
grupate in bara de instrumente Sub — Beam end to end.

P

Zzzl Exemplu: Crearea unui nod coamé de acoperis cu vuta

e Zoom pe nodul coama de acoperis printr-o fereastra definita prin
doua puncte.

e In bara de instrumente Joints, iconita derulantd Sub — Beam end
to end, clic @

e Selectati prima grinda si confirmati prin clic dreapta.

e Selectati a doua grinda si confirmati prin clic dreapta.

e Clic pe <OK> in fereastra "Attention".

Nodul este creat la imbinarea grinzilor cadrului si poate fi modificat cu
ajutorul parametrilor din fereastra de dialog.
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Creare unei placi de baza

In exemplul urmator vom crea o placa de baza sub un stalp. Stalpul este
ajustat automat cu grosimea placii de baza.

Functiile pentru crearea placilor de baza sunt grupate in iconita derulanta
Sub — Base plate din bara de instrumente Joint.

=T

2zl Exemplu: Crearea unei pléci de bazé cu gi rigidizéri
e In bara de instrumente Joints, iconita derulantd Sub — Base plate
joints, clic %
e Selectati stalpul si dati clic dreapta.
e Clic pe <OK> in fereastra "Attention".

Placa de baza este creata la baza stalpului si poate fi modificata in
fereastra de dialog conform cerintelor. Atat stalpul, cat si placa sunt
sudate.

(GyBase plate x|

e Create stiffener both sides -

Bozo Bt Location per side 2t vieb ~
Stiffeners & Flates
1. Stiffener thickness
Laveling plate
2. Stiffener vidth 215.00
Shim Plates
3. Skffener height 200,00
Shear anchor
Corner finish inside straight -
Web stiffener
4. Size inside 20.00

Flznge st
B G 5, Outsice chamfer height 150.00
Oukside stfencr ¢ oureide chanfer width 150.00

Outside vertical r

7. Weld thickness 4.00 Double fillet weld

Stiffener weld pre...

Eim— B
Holes

Update now! | [¥ Automatic
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Copierea intregului cadru

Cadrul a fost creat si poate fi copiat. Nu este nevoie de o functie Advance
speciald, este suficientd comanda standard de copiere din AutoCAD®.

Vedere izometrica asupra intregului model

Pentru a obtine o vedere de ansamblu a intregului model, clic pe
butonul Zoom extends din bara de instrumente Zoom.

@ | aaaaaacae

e Clic pe butonul Copy object ﬂ din bara de instrumente Modify din
AutoCAD®.

e Selectati tot cadrul.
e Selectati punctul de baza pentru deplasare.
e Selectati punctul destinatie.

e Cadrul este copiat cu toate proprietatile si nodurile sale prin definirea a
doud puncte. Este suficient sa construiti un obiect si sa-I copiati apoi in
diferite pozitii.
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Crearea unei contravantuiri

In exemplul urmator vom crea o contravantuire cu corniere i guseu.

Instrumentele pentru prinderea contravantuirilor prin gusee sunt grupate in
iconita derulantd Sub — General bracing joints a barei de instrumente
Joints.

EF%PE X6 =X =L

! Exemplu: Crearea unei contravantuiri

¢ Inbara de instrumente Joints, iconita derulantd Sub — General bracing
joints, clic E

e Selectati cei doi stalpi.

¢ Definiti cele patru puncte: punctul initial si punctul final pentru
fiecare dintre cele doua contravantuiri. Punctele initiale sunt la

baza stalpilor. Mariti pentru a va asigura ca ati identificat punctele
corecte. Pentru aceasta utilizati modul snap NODE.

Contravantuirile sunt create si pot fi modificate in fereastra de dialog
conform cerintelor.
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Creare pane

Aceasta functie permite pozitionarea profilelor de tip U (sau altele) cu
distante egale intre axe pe grinzile selectate. Selectati grinzile si panele
sunt create automat. O optiune va permite sa selectati un stalp pentru o
grinda de streasina.

Zzl Exemplu: Crearea panelor pe grinzile selectate
e In bara de instrumente Grid, section, plate, structural elements,

iconita derulanta Sub — Structural elements, clic ﬂ
e Selectati grinda si dati clic dreapta.

e Pentru a selecta stalpul pentru grinda de streasina introduceti 1 si
confirmati cu Enter.

e Selectati stalpul si dati clic dreapta.

Apare fereastra de dialog in care puteti introduce valori pentru a
modifica panele.
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Crearea unui element de prindere clema

In exemplul urmator panele vor fi prinse de grinzi cu noduri speciale.
Nodurile pentru prinderea panelor de grinzi sunt grupate in iconita
derulanta Sub — Purlin joints din bara de instrumente Joint.

=l Exemplu: Crearea unui element de prindere a unei pane de o grinda

e In bara de instrumente Joints, iconita derulanta Sub — Purlin
joints, clic E

e Selectati grinda si dati clic dreapta.

e Selectati o pana si dati clic dreapta.

Contravantuirile sunt create si pot fi modificate in fereastra de dialog
conform cerintelor.

Zuzl Exemplu: Crearea unui element de prindere a doud pane

e In bara de instrumente Joints, iconita derulantd Sub — Purlin
joints, clic E

e Selectati grinda si dati clic dreapta.

e Selectati prima pana si dati clic dreapta.

e Selectati a doua pana si dati clic dreapta.

Elementul de prindere poate fi modificat apoi conform cerintelor.
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Verificarea coliziunilor

La verificarea coliziunilor sunt identificate eventualele interferente din
model. Coliziunile pot avea drept cauza diferitele modificari ale placilor,
suruburilor, grinzilor si a conexiunilor dintre ele. Functia identifica toate
interferentele astfel incat puteti corecta modelul Tnainte de a crea detaliile.

Functia de verificare a coliziunilor din Advance verificd elementele
selectate sau intregul model. Interferentele sunt evidentiate printr-un
paralelipiped de culoare rosie, iar denumirile elementelor interferente apar
in linia de comanda.

=zl Exemplu: Verificare coliziunilor din cadrul creat
e Inbara de instrumente Listing & checking, iconita derulanta Sub

— Checking, clic 1= .

BB Q7

e Deschideti fereastra de text apasand tasta F2.

In fereastra de text AutoCAD® este afisata lista tuturor coliziunilor
gasite. Daca nu sunt detectate coliziuni, apare mesajul “No collisions
found”.

¢ Inchideti fereastra.

NUMEROTARE

Cu functia de numerotare din Advance, pot fi numerotate automat
elementele individuale si ansamblurile din fintregul model. Scopul
numerotarii este identificarea elementelor identice. Acestea vor primi
acelasi numar.

Procesul de numerotare este lansat printr-un singur clic pe buton si poate fi
aplicat intregului model, sau doar unei selectii a acestuia.

Prin numerotare automata toate grinzile si placile obtin un numar de
element individual. Toate celelalte elemente sunt considerate elemente
atasate. Numerotarea elementelor individuale si a ansamblurilor poate fi
facuta intr-un singur pas sau separat.

Numbering, drawing =]
YEREL|IAICMY o b E ] A s

T a8 s
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2zl Exemplu: Numerotarea intr-un singur pas

e In bara de instrumente Sub — Numbering, clic ﬂ
Apare fereastra de dialog "Numbering".

= Definiti:
General | Special | Standard Fat Template | a
| - Valoarea de inceput
Past humber mathod |Nc,nE j .
- L -e Valoarea pasului de
W [Fiosess singls pard numerotare
T = —s  Metoda de numerotare
Method [sP 10001001, MR 2 |
[ Assembl
[~ Piocess assemblies
Start [
Increment |1
Method [sP: 10001001, MP1.23 = |

oK Corcel | ey | hen |

« Bifati optiunile Process assemblies si Process single parts.
e Pentru ambele, selectati metoda “SP”: 1000,1001...;MP:1,2,3...".
e Pentru a vizualiza rezultatul in fereastra de text, clic pe tasta F2.

CREAREA DETALIILOR

Functiile pentru gestionarea, crearea si editarea detaliilor sunt grupate in
bara principala de instrumente Advance Numbering, drawing.

Numbering, drawing <]

SEBELIBICAN b Lt AR o a|dE

Dupa ce modelul a fost creat si numerotat puteti trece la generarea
detaliilor.

Pentru crearea detaliilor, Advance ofera o varietate de stiluri de detaliere
pentru planuri, sectiuni si detalii de executie. Stilul de detaliere contine un
grup de parametri utilizati la crearea detaliilor si care definesc elementele
care vor fi afisate, cotele si etichetele. Setul de stiluri de detaliere
predefinite difera in functie de instalare. De asemenea, va puteti defini
propriile stiluri de detaliere utilizand Drawing Style Manager. Pentru
detalii, consultati manualul de utilizare Drawing Style Manager.
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=l Exemplu: Crearea unei vederi izometrice

& Inainte de a incepe crearea detaliilor, salvati modelul.

Tipul de vedere (viewport) depinde de sistemul de coordonate utilizator
activ. Directia vederii in sens opus directiei axei Z din UCS.

e Pentru a crea o vedere izometrica pozitionati sistemul de

coordonate in planul ecranului prin clic pe butonul I—‘D— din bara de
instrumente AutoCAD® UCS.

e In bara de instrumente Sub — Drawing view, clic pe butonul =11,
Apare fereastra de dialog “Drawing type”: Modificati scara: 1:50.

e Clic pe <OK> pentru a inchide fereastra de dialog.
Apare fereastra "Select destination file".

e d“'ﬂ/ Introduceti calea pentru
,,,,,,,, fisierul DWG in care va fi
— w{( creat detaliul.
in = Selectati figierul prototip:

%HT — ASDETPROTO-A1.dwg.
T

e Clic pe <OK>.

Detaliul este creat si salvat intr-un fisier .dwg in folderul specificat de
calea data.
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Administrarea detaliilor

Document Manager gestioneaza detalile create ca desene separate
(DWG). Desenele de detaliu pot fi previzualizate sau sterse prin
intermediul Document Manager.

Legatura dintre model si detalii este gestionata automat. Advance
detecteaza automat detaliile care necesita actualizare in urma modificarilor
efectuate in model. Document Manager permite de asemenea
actualizarea detaliilor.

Document Manager gestioneaza toate detalile si afiseaza toate
informatiile despre acestea. Intr-un figier .dwg pot fi salvate mai multe
detalii, iar structura arborescenta din Document Manager arata ce detalii
sunt in fiecare.

Pornirea Document Manager

e In bara de instrumente Numbering, drawing, iconita derulanta Sub -

Drawing management, clic EH .

Gy Document Manager E _ ol x|
= Project documents i F’levlewl Force update
= B Detalls
o Cutient EREEEEEE Updste Aevision. |
o 00 c
3] Lists Revision
[ DStvfie
Delele
Issue
Add to batch plot
Add to explods
Automatic detsi
doi
“wfaming: If this option
is nat selectzd, then
the draming status s
riot comectl shawn
e 0k | Conel | Holp | unless 2 ‘Stas
check"is done v

Document Manager afiseaza toate detaliile, extrasele / listele de materiale
si fisierele DSTV NC create, plecand de la model. Documentele sunt
afisate in pagina Preview.
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CREAREA LISTELOR

In Advance Metal puteti crea liste avand diferite formate.

Toate obiectele modelului, cu proprietatile lor grafice si non-grafice,
prelucrari si noduri, sunt salvate si gestionate de Advance.

Listele sunt create in doua etape:
o Crearea extraselor pornind de la modelele numerotate si salvate.

o Crearea listelor de materiale pe baza extraselor existente utilizand
Bom editor.

Listele create pot fi apoi salvate, tiparite sau exportate in diverse formate.
Zuzl Exemplu: Crearea unui extras pentru toate grinzile din model

e Selectati intregul model.

e In bara de instrumente Listing & checking, iconita derulanta Sub

- BOM, clic

Apare o fereastra de dialog in care pot fi selectate obiectele din
modelul pentru crearea extrasului.

Diferite  configuratii  pentru Selectarea obiectelor din model
alegerea obiectelor din model

ol x]

Gy Selection of model objects fur the list

OXdwe

[E)0) Selestion of the madel obiscs |
=1 Selection of the modsl obiscts

{27 Madl obiects

1 My of Model obiects T Complete model

I~ Based on assembly - AUMparts of an assembly included [and arouped?

I Include created project documents (e.g drawings)

™ Lot/Phase [
™ Patmark I
™ Model Fole [
IV Madel objects

O Shear stud
] assembly pan
<

Next Cancel Apply Help
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e Pentru a selecta toate grinzile, bifati Model objects si selectati
apoi Beams.

¥ Model objects

Plate
EBolts
“Weld

Shear stud
Agsembly part

e Pentru a salva setarile, clic pe butonul New 3] din bara de
instrumente a ferestrei de dialog.

¢ Infereastra de dialog aparuta alegeti setul de obiecte din model.
Introduceti un nume si apasati Next.

Gy Create selection set of model objects : x|

Mame:

[Hews Modsl objscts

Start with:
[Modsl abiects |

Newt | Cancel | Heln |

Numele este afisat in campul din stéanga.

Gy Selection of model objects for the list
OXH@
[E5]
-] Selection of the modsl objscts
1] Model objscts

[

e Clic pe butonul Apply pentru a salva configuratia. Clic pe Next
pentru a continua.

e Infereastra de dialog "Select destination file", apasati <OK> pentru
a salva fisierul.

(3 Select destination file C x|

File name [Ext_2008_09_10_14-0414
L | Create lists Cancel

Daca apasati butonul Create list, informatia este salvata iar BOM
editor este lansat pentru a crea si tipari lista.
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szl Exemplu: Crearea unei liste de materiale pe baza extrasului creat

e Lansati Advance BOM editor prin clic pe butonul j din iconita

derulantd Sub — BOM din bara principala de instrumente Advance

Listing & checking.

Puteti selecta un “template” predefinit sau va puteti defini propriile
formate pornind de la unul existent.

e Selectati un “template” pentru lista.

|G Template Editor : Bolt list - 22012 B =10 x|
Fle Edit
[#]s z u= [ & e 4 LS ek 2 aE S e
W soosw = [ O R R T T T RN SR RR RN TRNE TR TR SRR TRRY TR YT TR YN
B Lists e P
& B Part list J J B =
X b Adicle fist ol [ g .
s e B C - Company:
P B i 7 | Extract _Estract fle _
& - Cladding | 2’ i GRAITEC L Client o Glient i
Lol s — ..o Project Project name
& H 7 Listwihow| - Dot COLeT =
o e | BOLTLIST || Deteler - Detailer
== =| "B PageHeader
P lamel | Roportioader] - . [Type code Length Grade Coating Quantity T
8 BackColor [ Transparenf | f:::
B caGow  Te e () (piece)
! . [ — e A — -
K| heon 352 =| B GroupHeade!
Aa| MewPage | Nore = B Detail
o Tea < i_Name_ © _length_ i_Material _ _Coating_  _ Quantity . _—
bl Tipe o =
| vebe  Tue =| "B GrowpFoctel
s _ Main
=l =| & PageFooter
<. [(Name) 7 i i i i i 5 1 e
Iicatss the rame in code -4l 3
used to ideriify the obiect, s
120 Designer [ [ Frevien | [ ue | ok | cocel |

e Clic pe butonul Use.

Apare o fereastra de dialog. Din fereastra de dialog aparuta, selectati
extrasul dorit.

(7 Select the model extract for the BOM x|

=1 C:ADacuments and Settingsall Users\dpplication 0 ata\C |
- New Model abjects 45 Madel C:\Documents and Setting
Ext_2008_09_10_14-04-74.5ml
Categary Mew Maodel objects
Extract Ext_20028_09_10_14-04-14
Time: of extract 10/9/2008 2:05:00 PM
< o & ==

Deite [ 0K | Concel |

A

e Clic pe <OK> pentru a termina crearea listei.
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Apare lista de materiale. Aceasta poate fi tiparita, salvata, exportata ca
PDF (si in alte formate) sau trimisa prin e-mail folosind iconitele
corespunzatoare din bara de meniu.

o]
= open [ save [ Export
G mpie. | [50|2 @ 2 |G o [EE =@ BN | % Backuaid
X Fornard ‘CI
N R RN IR R RS R R RN R R ¢ &
[ |
: Company:
| GIGRAITEC == i
. Client
N Project
: BOLT LIST Dotaler
Z Fpe code Length Grade Coating Quan
: (mm) (e
J | i

e Clic pe butonul Export. Apare fereastra de dialog "Report export"
unde puteti selecta optiunile de export.

]

Export

Select the export file format options

Export Format
Expott Options: = ‘ =
1 ActiveRepods
ConverthtetaT oFng False
ExponBockmarks Tiue
ImageQualiy Medium
ImageR esolution 0
NeverE mbedFonts ArialCourier New.Times New Roman
Optians DataDynamics. ActiveReports. Export.
Secuity DataDynamics. ActiveReports Export.
Version Paft3
CanvertMetaToPng
Sets or retums & valus indicaling whether Windows metafles are converted to
PNG fles in the exported PDF document.

o

o Selectati din listd formatul in care doriti s& exportati.
e Clic pe <OK>.
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o Salvatifigierul listei de materiale. In noua fereastra este cerut
numele fisierului. Lista de materiale va fi salvata in folderul

..\[model folder]\[model name]\BOM\[BOMfilename]

sovens 2l
Savei [ BOM Ja I = s =

File name, [ReponE soort.p | Save

Saveasiype | Porteble Document Format [* pof] = Cancel

Acest exemplu reprezintd doar o simpla introducere in lucrul cu Advance
Metal. In timp, pe masura ce veti folosi programul pentru realizarea unor
proiecte reale, va veti familiariza cu functiile acestuia.
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