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GYADVANCE Noutéti in Advance Metal 2010

Un nou sistem de protectie: FLEXnet

- Advance Metal 2010 utilizeaza tehnologia FLEXnet (Acresso) ce ofera
urmatoarele avantaje:

e Livrarea rapida a licentelor catre utilizatori
. Transferul rapid al licentelor de pe o statie de lucru pe alta

Pentru mai multe informatii despre metoda de licentiere FLEXnet
(Acresso), consultati capitolul Instalare din Manualul de utilizare.

Platforme Autodesk compatibile

Versiunea Advance Metal 2010 este compatibila cu urmatoarele platforme
Autodesk:
AutoCAD 2007, 2008, 2009, 2010

ADT 2007
AutoCAD Architecture 2008, 2009, 2010

S0z avseiny
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Noutiti in Advance Metal 2010 GrAbvance

O interfata utilizator mult mai buna

Interfata utilizator a fost reorganizata prin derularea meniurilor pe verticala
pentru acces rapid. Advance Metal a devenit mult mai ugor de utilizat si de
fnvatat.

Bare de instrumente Advance

Barele de instrumente Advance Metal sunt integrate in interfata AutoCAD
2010, ceea ce permite o mai buna organizare a spatiului de lucru.

B = 101 :F]_:;-‘-ﬂi MM 0 A en vy ganos |[@H (6 T
...... oo | pes | foiea| w2 i | oot | sanal v | con | o

Giaal e Sear e 2| Ga n
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Ferestrele de proprietati

Paginile de proprietéati ale elementelor sunt accesate acum din panoul din
stanga ferestrei de dialog.

Section & Material [~ Section

Fositioning Section dass [Hen

Lef Ll

Naming Section [HER100

User attributes [ Al section bypes

™ | Unwind prafile

Display kype

Behaviar [ Material

Properties Material IEZSEJRGZ |
Coating |N0ne B

GyPlate =

Shape & Material
wikh X | 200.00]

Pasitianin

? Length if | 100,00
Maming

[~ Conwert to polygon

User attributes

Thickness [10.00 =l
B EE Material [sz35:RG2 =l
Behavior Gasting INone j
Length increment [o.o0
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Noutiti in Advance Metal 2010 GYADVANCE

Creare mai rapida a detaliilor de uzinare

Advance Metal 2010 va permite sa obtineti mult mai rapid detalile de
uzinare.

Afisare mai rapida in modul “Shade”

Afisarea In modul “Shade” este tot atat de rapida ca si afisarea in modul
“Wireframe”.

Crearea detaliilor de uzinare

Detalile de uzinare se obtin mult mai rapid cu ajutorul proceselor de
detaliere.

Crearea planurilor generale

Crearea planurilor de ansamblu este mult mai rapida. De asemenea,
modificarea proprietatilor vederilor direct din detaliu (de exemplu, scara
vederii) se realizeaza mult mai rapid.
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Vizualizare mai buna in modul “Shade”

Prelucrarile pot fi afisate si chiar modificate acum si in modul “Shade”.
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Noutiti in Advance Metal 2010 GrAbvance

Vederi din model

Noile tipuri de vederi ce pot fi definite acum in Advance Metal va permit sa
lucrati mult mai simplu in plan.

Metodele de definire a vederilor au fost simplificate:

. Se pot crea vederile pornind de la axele constructiei sau de la o
imbinare predefinita

. Se pot redenumi vederile

. Se poate defini adancimea vederii, astfel incat sa fie afigata
numai partea de obiect necesara a fi vizibila

(7 Choose the definition method x|

% Cne point in UCS
" Twao paints in UCS + front and rear depth
At grid line

At joint bos

ok | Cancel Help
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GrAbvance Noutati in Advance Metal 2010

Vederi rapide

De acum, exista posibilitatea izolarii obiectelor, utilizdnd comenzile “vederi
rapide”:

e  Vedere rapida pentru un obiect

e  Vedere rapida pentru un ansamblu

e  Vedere rapida pentru o imbinare

Este suficient sa selectati una dintre sagetile afisate pentru a crea o vedere
in plan, in directia sagetii. De asemenea, pot fi definite adancimea si
dimensiunea vederii.

GrgraiTec 1



Noutiti in Advance Metal 2010 GrAbvance

Vizualizarea unui obiect selectat

O noua bara derulanta, accesibila din bara de instrumente Standard,
grupeaza functii pentru afisarea elementelor. Noile functii permit:

. Vizualizarea elementelor selectate
. Ascunderea elementelor selectate
. Vizualizarea ansamblurilor selectate

. Ascunderea ansamblurilor selectate

Standard [<]
G E % & || b

7

[}

7]

(4

]

[
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GYADVANCE Noutéti in Advance Metal 2010

Decalarea profilelor

O noua comanda permite decalarea automata a profilelor cu o distanta
data.

Selectati profilele, introduceti apoi o valoare pentru a defini distanta (de
exemplu, 20) si profilul va fi decalat cu distanta data.

Comanda este utila in special pentru desenarea grinzilor cu zabrele.

GrGrAITEC 13



Noutiti in Advance Metal 2010 GrAbvance

O mai buna verificare a distantelor dintre gauri

Functia de verificare a distantelor dintre gauri din Advance Metal a fost
imbunatéatita pentru a permite:

. Identificarea si afisarea obiectelor ce nu respecta distantele
minime intre gauri

. Identificarea si afisarea unui surub sau a unei suduri ce nu
imbina elemente

. Luarea in considerare a gaurilor alungite

Functia utilizeaza un nou parametru implicit ce defineste distanta maxima
dintre gauri sau suruburi.

| No technical problems found |

14 GGRAITEC



GYADVANCE Noutéti in Advance Metal 2010

Noi optiuni de copiere

Functia de copiere dispune acum mai multe optiuni, grupate toate in
aceeasi fereastra de dialog. Functia permite si copierea imbinarilor prin
simetrie.

=
Reset | Preview | E Select objects
™ Include additional connections 1 objects selscted
Distance Mumber of copies & 20 L)
IV % | 0 | 1 Seleck mitrar, poinks il
Py ol By I Select rotate pots il
fokation anale 0,00
Fz | [1] | 1
™| Delete source ohjects
Select align points il
Select reference slement &
Selert target element =N
" Copy " Mave Certers )0 v [0 il
& vy © Polar Array Total number of items & Anals betwesn items 7|
" Mirrar " Rokate Mimbeycf Rems: |4—
~ - s Al b il 27 [
aole beteen ey o [
Zlincrement: lU— il

[¥# | Ratate ftems

ok | cancel | ep |

Crearea imbinarilor simultan dupa un sablon

Selectati imbinarea pe care doriti sd o copiati, apoi selectati fiecare
categorie de profile. Imbinarile vor fi create simultan pentru toate profilele
selectate.

Ajustare/extindere pana la o linie

Selectati o grinda dreapta sau curba, apoi o linie (sau doua puncte ce
definesc o linie). Lungimea profilului va fi ajustata pana la linia data.
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Multi-User — Vizualizare

O mai buna interfata pentru vizualizarea utilizatorilor ce au extras elemente
din modelul “Master”.

Ln

[ ‘2o10ywiorkiAS2010 - MULTIUSER. - ISER L twg
[ 20ioyaiorkiaS2010 - MULTIUSER. - USERZ. twg
\2010MADrk\ASZ010 - MULTIUSER - USER 3, dhwig
[ '2010yaiorkiA52010 - MULTIUSER - USER4. thwg

| 2l
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GYADVANCE Noutéti in Advance Metal 2010

Galerie de imbinari

Noua galerie de imbinari permite utilizarea mai simpla si mai rapida a
imbinarilor.

e  Toate imbinarile sunt accesibile din aceeasi fereastra

. Pentru fiecare imbinare sunt prezentate exemple ce ilustreaza
diferitele posibilitati

. imbinarea poate fi selectata direct din galerie si apoi utilizata in
model

ion Manager

[IE Beamta Column
~{IF Knee of frame bolted, with haunch
AF Knee offrame atweb, with haunch
F¥ Knee of frame with plate haunch and end plate
Knee of frame atweb with plate haunch and end plate
[l Cross connection with haunch fram a profile
|| Knee of frame atweb. with two haunches
T Cantilever beam to calurn
dy Beam end to end
Flate joints
£ Clip angle joints
[E2 Momentjoints
[# General bracings
4 Tube joints
14 Base plates
[ Stitteners
f= Tumbuckle bracings
5 Pylon joints

&

ube end to end

& Base Jointfor pipes
Ep. Generic putlin joints
Cald ralled joints
Fabricator speciiic macros
Miscellaneous joints

Use Cancel Hela
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Scara de incendiu

in Advance Metal 2010 a fost implementatd o nou& functie ce permite
crearea scarilor de incendiu.

Optiunile de care dispune noua functie va permit sa creati:
. Scari cu sau fara cusca
o  Diferite tipuri de custi
. Diferite tipuri de custi pentru iesire

Cage Ladder |

Properties Band location inside b

Ladder

Separats bands per brace -
Cage

4
1. Gap 5.00
Brace mnnact\nnil 3 Bard " | &
. Band sectionclass  [Flat i 1
DR— 2 5] e
FL2EX10 r

Band section
First bottom b, ..

3 Number on staight part [T
4. Straight start distance IW
5. Straight intermediate distance IW
Create middle band i

E. Number on outside part ls—
7. Angle B

First bottom b, ..

First brace co...

Bands

Band connection

T it

Exit
Update now! | [ Automatic
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GYADVANCE Noutati in Advance Metal 2010

Grinda cu zabrele

in Advance Metal 2010 a fost implementatd o noua functie pentru crearea
grinzilor cu zabrele.

Optiunile de care dispune noua functie va permit sa creati:
. Diferite tipuri de grinzi cu zabrele: “Warren”, “Pratt”, “Half-Pratt”
e  Grinzi cu zabrele din tuburi, corniere simple sau duble
. Grinzi cu zabrele cu talpi drepte sau curbe

Distanta dintre profile poate fi definita in fereastra de proprietati.

\VAVAVAVAVA
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GrADVANCE

Scari si balustrade

Noi optiuni pentru scari i balustrade:
. Balustrada: contur alungit in montant

. Scairi: trepte din gratar
. Scari: trepte indoite in partea din spate

. Scari in spirala: bara intermediara tip platbanda

20
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GYADVANCE Noutéti in Advance Metal 2010

Pane / bare laterale

Advance Metal dispune acum de o noua functie pentru crearea panelor.
Optiunile de care dispune noua functie permit:

Definirea unui decalaj pentru fiecare pana in parte
Definirea distantei dintre pane
Definirea unei distante de decalare direct din fereastra de dialog

Suprapunerea panelor definind o valoare negativa pentru
distanta

Definirea rolului elementelor direct din fereastra de proprietati
Salvarea sectiunilor panelor pentru a fi utilizate ulterior

GrGrAITEC o1
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Contravantuiri

A fost implementata o noua functie pentru crearea contravantuirilor.
Noua functie creeaza:

. Diferite tipuri de contravantuiri: “Incrucisate”, “Simple”, “in K”

. Diferite tipuri de elemente: “Simple”, “Dublu simetrice”, “Fluture”
Optiunile de care dispune noua functie permit:

. Definirea numarului de campuri

. Definirea decalajului pentru fiecare element

. Salvarea valorilor in catalog

G tructurat clement-aracng SR ﬂ

Properties Layout [Fromstart 7]

1. Type Section 1. Length IW 6.6.

2. Geometry 2 Haight W 43 i AR

Library Number of figlds |2—
3. Field size W 2,
4, Offset fram top [
5. ifset from bottom oo sl 1
6. ifset per fiskd [s0.00 —L 1
Length [soom ol
width EE

Update now! ¥ Automatic

XXX
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O noua imbinare cu vuta din placa, pe inima stalpului

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare cu vuta din placa pe
inima stélpului.

Optiunile de care dispune noua functie permit:
e  Talpi de tip diferit
. Mai multe optiuni pentru rigidizari
. Gauri galvanizate

GrgraiTec 23
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O noua imbinare cu vuta din placa, pe talpa stalpului

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare cu vuta din placa, pe
talpa stélpului.

Optiunile de care dispune noua functie permit:
e  Talpi de tip diferit
. Mai multe optiuni pentru rigidizari
. Gauri galvanizate
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imbinare pentru o contravantuire de tip tub

A fost implementata o noua imbinare pentru o contravantuirile de tip tub,
disponibila in 4 variante:

e  Contravantuire tub - imbinare cu guseu

e  Contravantuire tub - imbinare cu cornier

e  Contravantuire tub - imbinare cu guseu si dispozitie gaura
. Contravantuire tub - imbinare cu cornier si dispozitie gaura

G’GRAITEC 25
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imbinare pentru doua contravantuiri de tip tub

A fost implementatd o noua imbinare pentru doua contravantuiri de tip tub,
disponibila in 4 variante:

. Contravantuire tub - imbinare cu guseu

. Contravantuire tub - imbinare cu cornier

. Contravantuire tub - imbinare cu guseu si dispozitie gaura
. Contravantuire tub - imbinare cu cornier si dispozitie gaura
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imbinare pentru trei contravantuiri de tip tub

A fost implementatd o noua imbinare pentru trei contravantuiri de tip tub,
disponibila in 4 variante:

. Contravantuire tub - imbinare cu guseu

. Contravantuire tub - imbinare cu cornier

. Contravantuire tub - imbinare cu guseu si dispozitie gaura
. Contravantuire tub - imbinare cu cornier si dispozitie gaura
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Un nou tip de placa de baza

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare cu placa de baza ce
poate fi creata si pentru profilele in | din tabla sudata.

Noua imbinare permite:
e Rigidizari verticale sau inclinate
e  Taierea sau decuparea stalpului

28 GGRAITEC
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O noua imbinare pentru tuburi

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare pentru tuburi cap la cap.

GrgraiTec 29



Noutiti in Advance Metal 2010 GrAbvance

Placa de stabilizare pentru grinzi cu zabrele

Advance Metal dispune acum de o noua functie ce permite crearea unei
placi de stabilizare pentru grinzile cu zabrele.

O noua imbinare pentru doua contravantuiri tip platbanda

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare pentru doua
contravantuiri de tip platbanda.

Imbinare pentru doua grinzi pe capatul stalpului

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare pentru doua grinzi in
capat de stalp.
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GrADVANCE Noutiti in Advance Metal 2010
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Ancoraj cu cornier pentru scara

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare de ancoraj cu cornier
pentru scari.

Ancoraj cu placa de baza pentru scara

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare de ancoraj cu placa de
baza pentru scari.

Fururi

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare pentru crearea fururilor.

Gy Binding plates joint E x|
Froperties Arrangement -
Update Sicles both -
o Layout from start -

Reference Main system ¥
Plate

Plates by ot =]
Connection

1, Start distance [1s0.0
Connection par. .

2, Inter mediate distance 400.0
Library Hurnber of plates 4

3. End distarce 1500

4. Group distarnce 1500
A | ¥
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Suruburi pe linii etalon

Advance Metal dispune acum de o noua imbinare cu suruburi pe liniile
etalon.

Calculul imbinarilor conform normelor AISC

Calculul conform normelor AISC a fost implementat si pentru urmatoarele
fmbinari:

e  “Doua contravantuiri cu guseu”

e  “Trei contravantuiri cu guseu”
Raportul de calcul al imbinarilor este creat automat.

Gy Gusset plate for 2 diagonals x|
Properties rDesignforces———— Status: —OKChecked ———————
f— Design Jeasc =l Double gusset =]
o= Properties,. | Settings || |/|stmndara: treo =
Update

Automatic values v
Library M (kNm) PN [V N
0

0.0 2979 0. Diagonal: L100x10; ID: 3; Material: A5TH
Joint design o . o

Diagonal: L100X10; ID: 4; Material: ASTM

Forces >>
| se ozclcges —I Connection Capacity

-Design Option 4 | LIJ

Check | Report... |

Column: W1dx22; ID: 2; Material: 45TM &

Standard == |

Lrmport |

addtiral
itianal conn [~ Autornatic checking

Export |

Stiffener & Cover

Raport in format MS Word

Raportul de calcul al imbinarilor poate fi generat in format MS Word.
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Desfasurata unei grinzi curbe

Grinzile curbe pot fi reprezentate desfasurat in detaliile de uzinare.
Calculul elongatiei poate fi configurat cu ajutorul unui parametru implicit.

Desfasurata unei grinzi poligonale

Grinzile poligonale pot fi reprezentate desfasurat in detaliile de uzinare.
Calculul elongatiei poate fi configurat cu ajutorul unui parametru implicit.
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O mai buna denumire a fisierelor

Numele fisierelor se actualizeaza automat la modificarea formatului
plansei.

R[5 Beam] - 1000 (A4) 00 1.dwg fM[5 Beam] - 1000 {A4) D01.dwg
A [S Beam] - 1001 (A4) 001.dwg RS Beam] - 1001 (A4) 001.dwg
A[5 Beam] - 1002001.dwg — A[sBeam]- 1002001‘dwg

S Beam] - 1003|(A4)[001.dwg "M[SBeam] - 1003|(A3)/001.dwg
R[S Beamn] - 1004 () 001.dwg R[S Beam] - 1004 (A4) 001.dwg

Manager de documente

Un nou buton — “Change prototype” — permite modificarea figierului prototip
simultan pentru mai multe detalii.

Force update
(Update Revision
Revision
Delets
Issue
Add to batch plot
Add to explode
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Noutati in Advance Metal 2010

Simbol de sectiune pentru placa de capat

A fost implementat un nou parametru implicit ce permite afisarea simbolului

sectiunii pentru vederile de placa de capat.

[ Management - [Defaults - AdvanceSteel (AdvanceSteel)] [ o x|
[T5] Applcation  window  Help: —|= x|
EFEEEEE YT IEEEY AT
= [5wr AdvanceSteel v
2 w7 Drawing-General @ao
b s Drawing-Laheling (o]
[ &L Drawing-Presentation
£ ©_Cut symbol scale for weld cuts
= [ Display a cut syrmbol for end plate views
= w7 Joints
Ci I8 0
T | o stucured Bowne Hrren
| Original in Advance: 0
Description:
Display a cut view symbal for end plate views in
association to the view direction
[V use fiiter:
Filter: L”
in: [Short text =]

[Currert authar - <[>~

[ 1136 [03/08/2009 Y

Mai multa acuratete la utilizarea stilurilor de cotare

Cu ajutorul stilurilor de cotare, detaliile create in Advance Metal sunt mult

mai clare.
L]
L]
L]

Stil de cota liniara
Stil de cota unghiulara
Stil de cota radiala

Stil pentru indicatorul de panta

Amplasarea cotelor unghiulare

Cotele unghiulare sunt amplasate automat astfel incat sa nu se suprapuna

cu obiectele.
156 1273 g 98
1 540 130 857 ‘
} 1 }
IER
; H
30/ & &
— 2 6218
7\ 8 — e
| 1527 l

C:IGRAITEC




Noutati in Advance Metal 2010 GYADVANCE

Reprezentarea simbolului de panta

Indiferent de pozitia simbolului de panta, textul este paralel cu laturile
triunghiului.

60°_"Q 100
100 @ 32°

100

~—
op)
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GYADVANCE Noutéti in Advance Metal 2010

Noi extrase de materiale

Cu Advance Metal 2010, extrasele de materiale pot fi create mai rapid

datorita noilor implementari:
e  Mai usor de configurat
e Interfatd simpla

o  Template pentru extrase de materiale in format DWG.

Text content

¥ BOM text x|

~Text alignment

Border & align. .. Horizontal ILeft

Wertical ICenter

ENJEN

- Text borcler
[+ Tap
[ Baottom
[+ Left
¥/ Right

4 i B

Mark Q

in Mp

1045

13

1045

16

1045

C:IG RAITEC
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Noutati in Advance Metal 2010 GYADVANCE

Dimensiunile taieturii afigate in extrasul de profile prelucrate

Extrasele de profile prelucrate pot afisa dimensiunile taieturii.

Extrase de profile prelucrate pentru profile cu doua prelucrari

Un nou parametru implicit permite afigsarea unei imagini explicative pentru
profilele cu doua prelucrari in extrasele de profile prelucrate.

] Management - [Defauits - Advancesteel (Advancesteel)] =lolx|

E@owss /B LM [CHaEExE S5 J
= i Stiucured EOMING |
9 "BOblocks for punch marks &0
 Adance stject roups for N ot ca
 Alows empty felis 1 NC
 Adomatc arangement for NC signaiure
9 Beommane for DS o
» Beams i bl cut(on Y and 7 dreclons ol e consdeadva o son et B | Cyrene F
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GYADVANCE Noutéti in Advance Metal 2010

Figiere pentru masini cu comanda numerica
Crearea automata a grinzilor curbe

Figsierele NC-DSTV pentru crearea grinzilor curbe se obtin automat si pot fi
actualizate din Managerul de documente. Antetul acestora contine datele
necesare pentru fabricare.
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Noutiti in Advance Metal 2010 GrAbvance

Crearea automata a grinzilor poligonale

Fisierele NC-DSTV pentru crearea grinzilor poligonale se obtin automat si

pot fi actualizate din Managerul de documente. Antetul acestora contine
datele necesare pentru fabricare.
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GrAbvance Noutati in Advance Metal 2010

GRAITEC Advance BIM

Profile compuse

Prin intermediul formatului GRAITEC GTC, profilele compuse pot fi
transferate intre Advance Metal si Advance Design.
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GrADVANCE

Canada

GRAITEC Inc.

183, St. Charles St. W.
Suite 300

Longueuil (Québec) Canada
J4H1C8

Tel. (450) 674-0657
Fax (450) 674-0665
Hotline  (450) 674-0657

Toll free 1-800-724-5678
Web http://www.graitec.com/En/
Email info.canada@graitec.com

Germania, Elvetia, Austria
GRAITEC GmbH

Centroallee 263a

D-46047 Oberhausen

Tel. +49-(0) 208 / 62188-0

Fax +49-(0) 208 / 62188-29
Web http://www.graitec.com/Ge/
Email info.germany@graitec.com

Marea Britanie
GRAITEC UK Ltd.

The Old Forge

Suth Road

Weybridge

Surrey KT13 9DZ

Tel. +44 (0)1932 858516
Fax +44 (0)1932 859099
Email sales@graitec.co.uk

Romania
GRAITEC Roumanie SRL

Str. Samuil Vulcan, Nr. 10 Sector 5
Bucuresti, Romania

Tel. +40 (21) 410 0119

Fax +40 (21) 410 0124

Mobile 0729 002 107

Web http://www.graitec.com/Ro/
Email sales@graitec.ro

GrGRrAITEC

Franta

GRAITEC France Sarl

17 Burospace

91573 Biévres Cedex

Tel. 33 (0)1 69 85 56 22
Fax 33(0)169853370

Web http://www.graitec.com/Fr/
Email info.france@graitec.com

Republica Ceha si Slovacia

AB Studio spol. s r.o.
Jeremenkova 90a 140 00 PRAHA 4
Tel. +420/244 016 055

Fax +420/244 016 088

Hotline +420/244 016 050

Web http://www.abstudio.cz/
Email abstudio@abstudio.cz

Rusia
GRAITEC CJSC

Locomotivny Proezd 21, Build. 5,
Office 503

Moscow 127238

Tel. +7(495) 225-13-65

Fax. +7(495) 488-67-81
Email info.russia@graitec.com
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