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Technologie
Microsoft Vista Kompatibel

Advance Stahlbau ist kompatibel zu Microsoft Vista.

AutoCAD® 2008 Kompatibel

Advance Stahlbau ist kompatibel zu AutoCad® 2008.

64 Bit-Technologie

Entweder kann die 32-bit oder die 64-bit Version von Advance Stahlbau 8.1 installiert werden.

XRef

XRef's kdnnen zwischen Advance Stahlbau Modellen verwendet werden.

NS Gleichzeitige Installation mehrerer Versionen

Mehrere Advance Stahlbau Versionen kbnnen gleichzeitig auf einem Rechner installiert sein.
Es kdnnen zum Beispiel Version 7.1 und 8.1 zusammen installiert sein.
Dies ermdglicht es, mehrere Versionen (z.B. Version 7.1 und 8.1) gleichzeitig laufen zu lassen.
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Modellierung
NEESIEE Konische Kantbleche

Es kénnen konische Kantbleche erzeugt werden.

VLB Polytrager zusammenfiigen

Advance Stahlbau Polytradger kdnnen verbunden werden.

VRS SchweiRnahtvorbereitung am Kantblech

Eine SchweilRnahtvorbereitung kann korrekt zu einem Kantblech hinzugefuigt werden.
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WS Advance Stahlbau Kopieren

Die Advance Stahlbau Kopierfunktion tbertragt die meisten Informationen, wenn ein Element (z.B. ein Trager) kopiert wird.

Der Button "Advance Stahlbau Eigenschaften" wurde verbessert

Eine Modellrolle kann vergeben werden, wenn mehrere Trager mit dem Button "Advance Stahlbau Eigenschaften" ausgewahlt
wurden.

Benutzerdefinierte Eigenschaften fiir zusammengesetzte Trager verfiigbar

Die "Benutzerdefinierten Eigenschaften” sind in der Eigenschaften-Dialogbox fir zusammengesetzte Trager verfligbar.

NEESIEZ Selbsthaltende Dialogbox fiir Benutzerdefinierte Eigenschaften

Die Benutzerdefinierten Eigenschaften kdnnen zur Wiederverwendung fur die néchste Objekterstellung selektiert werden
(Selbsthaltender Dialog), so wie alle anderen Reiter in den Eigenschaften-Dialogboxen von Tragern und Blechen.

NEESIEY Trager Eigenschaften — Aufwand zur Darstellung der Seite

Der gewahlt Standard (z.B. LRFD oder ASD) bleibt nach dem SchlieBen und erneutem Offnen der Dialogbox erhalten.

Die Trager-Dialogbox offnet sich mit den aktuellen Optionen, die in den "Design Einstellungen" ( fur Schnelle Anschlisse -
Allgemeine Parameter Einstellungen) gemacht sind.
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Eigenschaften Polytrager — Rolle

Fur Polytrager kann eine Rolle vergeben werden.

NEESER Suche Objekte nach — AnschluB

Die Mdglichkeit, einen Anschluf’ durch Suchfilter zu finden, wurde geschaffen.
Die Lange des Feldes wurde vergroRRert, so dal? der gesamte Namen des gesuchten Anschlusses angezeigt werden kann.

Suche Objekte nach — Geschwindigkeit verbessert

Die Geschwindigkeit der Suchfunktion beim Suchen nach Blechen wurde erhoht.

Orbit Funktion — verbesserte Geschwindigkeit

Ein neuer Button (flr den neuen "AstM4QuickDrawMode" Befehl) steht im Standard Werkzeugkasten zur Verfigung.

Standard

ﬁ ﬂa _ﬁs _.Yl ||§& ..... »L;'T

et ®|glogas|e

| B ~:G|[Ffﬁ]|l%ﬂ

Dies Funktion setzt eine "EIN/AUS" Variable, die, wenn sie auf "EIN" gesetzt ist, die Objekte im Orbit schneller anzeigt.

Neue Schraubennorm DIN EN 14399-4

Neue Schrauben gemal DIN EN 14399-4 stehen zur Verfliigung.
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Anschlisse und Strukturelemente

Anschliisse 1: Bibliotheken Verbesserungen

Werden AnschluR3werte in der Bibliothek gespeichert, kann das Zeichen "%" wie folgt verwendet werden:
- % steht fur alle Profile
-  HEA% steht fur alle HEA
- UC203x203x% steht fur alle UC203x203 Profile, unabhangig von der Breite

Anschliisse 2: Neuer Anschlul3 — Endplatte, biegesteif

Ein neuer Anschlul’ ersetzt die “alte” biegesteife Endplatte.
Dieser Anschluld besteht fur folgende Situationen:
e Zwischen 2 Tragern und zwischen Trager und Stitze
* Mit gebogenen Tragern und geschweildten Tragern
» Der Nebentrager kann am Flansch oder am Steg des Haupttragers angeschlossen sein.
» Schrage und geneigte Situationen im Modell.
Die Schnellen Anschliisse mit der Anschluf3ausbildung nach US-Regeln kénnen diesen Anschluld verwenden.

Anschlisse 3: Neuer Anschluld — Zugstabsysteme

Die neue Anschlisse sind mit mehr Optionen verflgbar als die alten.
Dies bezieht sich auf Hersteller wie PFEIFER, BESISTA, MACALLOY, DEHA ,usw.
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Anschliisse 4: Neuer AnschlulR — Giebelwande

Ein neuer Anschlul ersetzt den “alten "Giebelwandanschluf3.
Der neue Anschlul3 bietet mehr Flexibilitdt und zusétzliche Optionen, wie Kérner und Verzinkungslécher.

Dieser Anschlul3 kann auch verwendet werden, wenn die Stitze ein geschweildter Trager oder der Haupttrager (Riegel) ein
gebogener Trager ist.

Die Schnellen Anschliisse mit der AnschluBausbildung nach US-Regeln kdnnen diesen Anschlul verwenden.

Anschliisse 5: Neue Anschliisse — Schnitt am Objekt

Ein neuer Anschlul3 ersetzt den "alten” Schnitt am Objekt.
Dieser neue Anschluf3 enthalt 3 Unterregeln:

* Gehrung
e Sageschnitt — Flansch
e Sageschnitt — Steg

Der neue Anschluf3 kann an geraden und an gebogenen Tragern, Polytrdgern, zusammengesetzten Tragern und geschweildten
Tragern eingesetzt werden

Die Option Schnelle Parameter Anpassung kann diesen Anschlul3 verwenden.

Anschliisse 6: Neuer Anschluld — Trager Stol3

Es steht ein neuer Anschluld zur Verfiigung, der zwei Stiitzen verbindet.
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Anschliisse 7: Schnelle Anschliisse — Abstandseinstellungen fir Schnelles Parameter Anpassen

Ein Abstandswert kann direkt in der Dialogbox fiir Schnelles Parameter Anpassen gesetzt werden.
Diese Einstellungen tberschreiben die Werte, die dem Verbandsanschluld zugeordnet sind.

Anschliisse 8: Schnelle Anschlisse — Kopf- und Ful3platte an Stlitzen

Die Schnellen Anschliisse kénnen so eingestellt werden, dal3 die Anschliisse der "Kopfplatte" (oben auf den Stutzen) und der
"Ful3platte” (unten an den Stitzen) automatisch erzeugt werden.

Anschliisse 9: Schnelle Anschliisse — neue Optionen in der Dialogbox fir allgemeine Parameter

Eine neue Option mit dem Namen "Oberkante Stahl zur ersten Schraube” ist im Dialog Allgemeine Parameter verfugbar.
Die ist hilfreich fur "Buhnensto3-" und " Durchgehende Fahnenblech-" Anschlisse.

Anschliisse 10: BUhnensto3e — neue Optionen fur Schnitt & Positionierung
Ein Geradschnitt am Steg des Nebentragers verwendet die neue Option im Reiter “Deckblech Ausbildung”, die die Fertigung fir die
Werkstatt einfacher macht.

Es wird ein Kérner in der Mitte des Fahnenblechs auf der selben Seite wie der selektierte Nebentrager erzeugt, indem die neue
Option "Erzeuge Markierung" im Reiter "Nahte" verwendet wird.
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Anschlisse 11: Bihnenst63e — Einstellmdglichkeiten fur Fasen an Steifen

Die Fase / Eckbearbeitung wird auch an die Steifen weitergegeben.

Anschliisse 12: Schrager Winkelanschlul3 — neue Optionen fir Schnitte

Ein Geradschnitt am Steg des Nebentragers verwendet die neue Option im Reiter “Deckblech Ausbildung”, die die Fertigung fir die
Werkstatt einfacher macht.

Anschliisse 13: Knotenblechblech- Anschlisse — zusétzliche Verstarkungsbleche

Das Verstarkungsblech wurde mit neuen Optionen versehen.
Dieses Blech wird gegentiber des Knotenblechs angeordnet.
Dies gilt auch fur folgende Anschliisse:

« "Knotenblech an Stlitze und Ful3platte"”
« "Knotenblech eine Diagonale"

« "Knotenblech zwei Diagonalen”

+ "Knotenblech drei Diagonalen"
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Anschliisse 14: HSS Verband - Anschlisse — zusatzliche Verstarkungsbleche

Das Verstarkungsblech wurde mit neuen Optionen versehen.
Dieses Blech wird auf der AulR3enseite des HSS Verbands angeordnet.
Dies gilt auch fur folgende Anschlisse:

"HSS Verbande mit Doppelblech”
"HSS Verbande mit Doppelblech — zusatzliche Teile"

Anschliisse 15: CANAM- AnschluBmakros — mehr verfigbare Profile

Folgende Profile sind im Pull-Down Menti fir Diagonal- und Vertikalstébe verfligbar:
e AISC HSS Quadrat
* AISC HSS Rechteck
e CISC HSS Quadrat
» CISC HSS Rechteck
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Anschlisse 16: Element Kontur — einige Verbesserungen

« Am Nebentrager wird eine Ausklinkung mit dem Anschluf3 "Element Kontour" erzeugt.
Der Schnitt bertcksichtigt den Profilradius.

+ "Element Kontour" akzeptiert Mehrfachselektion fiir schneidende Trager.

« "Element Kontour" arbeitet auch zwischen einem geraden und einem gebogenen Trager.

+ "Element Kontour" arbeitet auch bei zwei zusammengesetzten Tragern und bei einem (normalen) und einem
zusammengesetzten Trager.

Anschlisse 20: Ausklinkung, parametrisch — neue Optionen fiir den Ausrundungsradius

Der Ausklinkungsradius am Nebentrager kann durch eine neue Option festgelegt werden.
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GRAITEC

Anschlisse 21: Laschenstol3 - Verbesserungen

Die Steg- und Flanschbleche werden behandelt wie "Rechteckige Bleche" (anstatt wie Polybleche ").
Die Stegbleche haben die Einstellung 1 (anstatt 0.5) zu ihrer Referenzebene am Tragersteg.

Eine bessere Gruppierung der Reiter fir die Laschen durch einen neuen Schalter "Flansch oben” und einen fur "Flansch unten”
vereinfacht die Bedienung.

E7 Laschenstol A x|

Eigenzchaften Schraubenabstande langs, oben | Innenlazche oben I Schraubenabstande quer
Lazche oben Schrauben Flansch oben
unten gleich i
Flange plate lavout Beam edge "’I
1. Yersatz guer zum Tragerrand 15.0
2. Lange (Tragerl) 150.0
3. Lange (Tragerz) 150.0
4, Brejte FlERE
5. Dicke 10.0
e e Yerbindungsmittel beide geschweit j
Werstarkungshblech |
&y Lange 150,00
Flanschunten T R0 70.0

Eine neue Option zur Staffelung von Schrauben ist verfiigbar.
Neue Optionen der Blechgrole fir geschweildte Stegbleche stehen zur Verfliigung.
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Anschlisse 22: Beidseitiger Winkelanschlul3 — Verbesserungen

Die Einstellungen fiir vertikale Schrauben kénnen fiir beide Seiten getrennt definiert werden.
Die Schrauben sind nun dem Haupttréager bei geneigten Verbindungen richtig zugeordnet.
Die Mdglichkeit, Schrauben zu staffeln, wurde fiir geneigte Anschlisse fertiggestellt.

Anschlusse 23: Senkrechte Pfetten Blech — Pull-Down Menu fur Schraubendurchmesser & Schraubenanzahl

Der Anschlul3 "Vertikales Pfetten Blech" enthélt ein Pull-Down Menu mit den verfiigbaren Schraubendurchmessern.
Die Anzahl der Schrauben kann auf 2 oder 4 festgesetzt werden.
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@
g

Anschliisse 24: Pfettenschuh, 2 Pfetten — neue Optionen fir die Schraubenabstanden im Haupttrager

Eine neue Option zur Festlegung des Schraubenabstandes am Haupttrager (z.B. am Riegel) ist verfugbar.

ﬂ,Pf&ttenschuh fiir 2 Pfetten, geschraubt il
Schrauben I Verstarkungsblech I Gekanteter Trager | Tabelle |
Eigenzchaften I Aktualizieren I Bauteile S chraubenabstande

1. zum Praofilursprung IF 3.2 56,7 8.
2, Zwischenabstand 75.0 ’%

3. Randabstand 35.0 i ; 5 T
4, Anzahlin verstarking IEI—

5, Zu erster Schraube 70,0

£, Zwischenabstand 45.0

7. Randabstand I 35.0

8. zum Profilursprung 75.0

9, Interm. distance at main I 75.0

Anschliisse 25: Pfettenverbindung — neue Optionen bei den Schraubenabstanden im Haupttrager

Eine neue Option zur Festlegung des Schraubenabstandes am Haupttrager (z.B. am Riegel) ist verfiigbar.

Anschlusse 26: Voutenflansch — Entfernen des Flanschblechs

Das Flanschblech kann entfernt werden, indem der Wert flr seine Dicke auf "0" gesetzt wird.
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Anschliisse 27: Steifen — neue Optionen fur Nahttyp und -grof3e

Die Anschlisse "Steife, BKS" und "Steife, senkrecht" enthalten Optionen zur Definition von Nahttyp und -dicke fur die "Steifen am
Steg" und die "Steifen am Flansch".

&7 steifen : x|
Eigenschaftenl .ﬁ.ktualisierenl Parameters 1 Parameters 2 I Ki:irnerpunktel Faze I Bild I Tal:-ellel

anzahl (1127 Ieine Seike j

Eckbearbeitung Igerade j

1. Gréfde der Eckbearbeitung I 10.0

2. Stiffeners at web I 4.0

SchiweiFort Idappelte Kehlnahj

3, Stiffeners at flange I 4.0

SchweiFork Iu:lu:uppelte Kehlnahj

Anschlusse 28: Steifen — fur T - Profile

Die Anschliisse "Steife, BKS" und "Steife, Senkrecht" kdnnen auch fir ein T — Profile verwendet werden.
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Anschlisse 29: Korner Anschliisse — Verwendung neuer Voreinstellungen

Die Korner Anschliisse verwenden die (neue) “Voreinstellung Durchmesser fir Kérner”.
Dies gilt auch fur:

* Allgemeine Kdrnerpunkte
* Kdrnerpunkte

» Einfache Kérnerpunkte

Anschliisse 30: Die Schrumpf-Option steht auch fir Trager aus Strukturelementen zur Verfiigung.

Die "Schrumpf'- Option (Zeichnung) steht auch fir Trager, die als Strukturelement erzeugt wurden, zur Verfigung (z.B. fur
Rahmen).

X
Profil | Lage | Offset | tdaterial I Stiickliste | Zeichnungsstil | Verhaltenzweise
Darstellungsart  Bemerkung |E!-Werte-'| I Q-Werte-2| Q-Werte-3| Benutzereigenschaften
Rolle [stiitze |
Sonstigez I j
ISchrumpfung |2D I
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Anschliisse 31: Die Option Naht "durchgehend" steht zur Verfliigung

Bei allen Anschliissen, fur die die Nahtdefinition nicht direkt in der Dialogbox des Anschlusses zur Verfiigung steht, ist die Option
Naht "durchgehend" in der Dialogbox der Nahteigenschaften (au3erhalb des Anschlusses) verflugbar.
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Treppen und Gelander
Tieppen® Treppen — neue Optionen fiir die Beschriftung

Mehrere neue Optionen sind fur die Treppe verfugbar:
* Die “Winkel ohne Blech” Option:

Es gibt eine neue Option fur das obere und untere Podest, so dal3 das Podest mit Winkel, aber ohne Blech erzeugt werden
kann.

Diese neue Mdglichkeit heil3t "Winkel ohne Blech" und findet sich unter "Deckblech aus".

Pl
B attarn landing praf, I Podest unten | Abdeckung unten Anzchluf unten
/ T op landing prof. I Fodest oben Abdeckung oben Anzchiul oben
Stufen Abdeckung 2.4 7
allgemein =
1, Dicke
& Gitterrost Gitterrost 20x2 | Loch 33x33 ¥
Stufen - Ober Eitkerrost-Eenennung I Gikkerrosk 1]
[==1
/ direkt befestigen ™ P I
3 1.1
e e 2, hor, Yersatz quet |2IZI.III :
3. Lange I 1000.0
/-
L Hit
4, hor, Versatz langs IIII.EI i i
Podeste P a
AR Stay onbap of landing ] =
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3

* Verschiedene Profile fur vorderes und hinteres Podest
Das fur das vordere Podest verwendete Profil kann sich vom Profil zum hintere Podest unterscheiden.

Battarn landing praf, I Podest unten I Abdeckung unten I Anzchlul unten
Top landing prof. I Fodest oben I Abdeckung oben I Anzchiul oben
Podesttrager rechts v
Fodesttrager links v 1
Landing prof, bype fronk ILIF'N - '

el

Landing prof, size Fronk ILIF'r'-.I 200 j

Stufer - Obet

F
/ Landing prof, tvpe rear II_IF‘N j
=tuten - Unten Landing prof. size rear UPM 200 j
umn 1802 drehen I
Mirror landing ]
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Tieppen2 Treppen — neue Optionen fiir den Abstand des Podests vom AnschluBpunkt

Eine neue Option, um zu entscheiden, ob das Deckblech am Podest am Ansatzpunkt beginnt, steht zur Verfigung.

Pl
Battarn landing praf. | Podest unten I Abdeckung unten I Anzchlul unten
T op landing prof. Fodest cben | Abdeckung oben I Anzchiul oben
Shufen Distance from nosing poink H
allgemein e mn 0.0 "

/ 1. Lange links [ 1000.0
Stufen - Ober Miahtdicke [4.0

/ |etzte Stufe erzeugen v

2. Podest verkilal versetzen I 0.0

el

Stufen - Lnten

el

Podeste
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fieppena Treppen — neue Scheilnahtoptionen

Eine neue Option, Stufen mit einem Winkel an eine Wange anzuschliel3en, steht zur Verfiigung. Dies gilt fur Stufentyp 3, 7, 13, 15,
18, und 21.

Dazu stehen zur Verfigung: "Wekrstatt-Wekrstatt", "Baustelle-Baustelle”, "Wekrstatt-Baustelle”, "Baustelle-Werkstatt".

|  Stufenabstinde  Stufentup I Stufenabmessungen 1 I Ctufernabmeszsungen 2|

Stufentyp IT';.:'p 3 j
Grifie I'u'u:ureinstellung 1 j
anschiull an Wange Igeschweiﬁt-gescl‘j
Wersatz zw, Stufen und \Wangen IIIIIZI—
Mahtdicke [+0
Durchmesser I 1200 mirn j
allgemein LrIr IEuE'H j
] Material jioe =]
e Farmitur MLES i T
I Mahttyp WEFkStatt,l'BaLlStEﬂ i
/ LI Speichern Speichern unker mbenennen |
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Tieppen4 Treppen — neue Optionen fiir Fasen an Stufen

Eine Fase kann zum Winkelanschluf3 fur Stufen hinzugefiigt werden.
Dies gilt fur folgende Stufentypen: Typ 3, Typ 4, Typ 7, Typ 13, Typ 15, Typ 18 und Typ 21.

Stufenabsténdel Stufent_l,lpl Stufenabmeszungen 1 Stufenabmessungen 2 |

3. Lange IIE-EI.EI

5, Zwischenabstand 80.0

fi, Randabstand 30.0

£, abstand (Schrauben in Stufen) a0.0

Randabstand (Schrauben in Stufen) | 30.0

Stufen

allgermein Prafilreibe I'u'u'inkel qleich
Profil La0xSs
S Charfer an werkical leq Beide
/ Chamfer ¥ | 20.0 Chamfer ¥ | 20.0

Tleppens! Treppen — Benutzerdefinierte Stufen kénnen mit Winkel oder Blech an die Wange
angeschlossen werden

Wird eine benutzerdefinierte Stufe (Stufentyp 22 in der Regel "Treppe") verwendet, kann die Verbindung zwischen Stufe und
Wange mit Naht, Winkel oder Blech ausgebildet werden.
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Gelanderdl Gelander — kdnnen aus GeschweiBten Flachstahltragern erstellt werden

Das Gelander kann aus geschweil3ten I-Tragern, symmetrisch oder asymmetrisch, gebildet werden.

Gelander2l Gelander — neuer Bogenendtyp und neue Optionen fiir senkrechte Endstiicke

Ein Gelanderende Typ "gebogen” kann mit der Regel "Gelander" erzeugt werden.

E Holmgelsnder ' R x|
A Handlauf | Middle handrail harizontal | Middle handrail sloping |
H andlauf - Handlauf H ardlauf [Start] Handlauf [Ende] I Yerhikale Fullztabe
Eigenzchaften .
Werbindungstyp Eogen j
"'# gleicher Anzchlul fiir beide Enden [
e FPolptrager wenwenden H
E wakte Elementkontur H|
é Formel 1.5 Durchmesser verwenden [
Handlauf Senkrecht r
1. Radius IEEI.ﬂ
iy - -
- 2. Lange |2EIEI.EI
FPozterverbin... Harizantal ||:||:|p I-
e 2. Harzontal leqg letath
g

zhandlauf :I

M ahtdicke

300.0
3.0

Zusatzlich kann der "rucklaufige" Teil des "gebogenen Endes" senkrecht zum Handlauf sein, indem die neue Option "Senkrecht"

(verfagbar fur alle Endtypen) verwendet wird.
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Gelanders! Gelander — "GelanderabschluR" Verbesserung der Hohenbestimmung

Wahlen Sie einen "rucklaufigen" Endtyp aus, dann wird die Lange (vertikale Bemaf3ung) von der definierten H6he des Handlaufs
und nicht von der physikalischen Mitte gemessen.

Das heil3t, dal3 wenn die Hohe zwischen oberem und mittlerem Holm geandert wird, andert sich die Unterkante des rticklaufigen
Teils nicht ( so dal3 es am mittleren Holm ausgerichtet bleibt).

Gelanderd! Gelander — die Formel "1.5 x Durchmesser" kann nun fiir Gelanderenden verwendet werden

Die verwendete Formel: 1.5 Durchmesser
Die Option ist im Reiter "Ende Handlauf" zu finden.

E? Holmgelsnder i WA x|

Eigenzchatten

H andlauf I
H andlauf - Handlauf

kiddle handrail harizantal
Handlauf [Start]

Handlauf [Ende] |

Yerbindungstyp |B|:ugen 180 Grad j
-'E gleicher Anzchlul fiir beide Enden [
B FPolptrager venwender [
Exakte Elementkontur |

Farmel 1.5°Durchmesser vervenden v

Senkrecht [=
1. Hadius IEE.E‘-
M ahtdicke |3.EI

| Middle handrail sloping

Yerhikale Fullztabe
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Gelanders! Gelander — Option Gelander aus Winkeln drehen

Der obere und mittlere Holm kénnen, wie bei den vertikalen Fullstaben die mittleren Holmen, um 0, 90, 180, 270 Grad gedreht

werden.

E.Hulmgeléinder

Eigenzchaftten

¥
Pfozten

f_‘.;

P
H andlauf

»’

Fozteryerbin...

Handlauf - Handlauf I
H andlauf

Handiauf (Start] |
kiddle handrail horizontal

Handlauf (Ende] |

Prafireihe

[wirkel gleich

Yerikale Flllstabe
| Middle handrail sloping

Prafil | 203
1. Abstand Handlauf

2. dbstand Handlauf geneigt

|11EIIII.EI

1100.0

Abstande 1 u. 2 achsenbezogen

Zuzatzhandlauf
Ad

drehen um

Handlauf versetzen quer

o

e

werden

Gelanders! Gelander — Optionen fiir horizontale und mittlere Gelanderstangen kénnen getrennt bestimmt

Der Reiter "Mittlere Holm" ist in zwei Reiter unterteil ("Mittlere Holm Horizontal" und "Mittlere Holm Geneigt"). Alle Eigenschaften
konnen fir jeden einzeln gesetzt werden.
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Gelandern? Gelander — neue Option "Winkel mit AnschweiRende" als Pfostenverbindung

Eine neue Option fur Pfostenverbindungen ist verflugbar.

Gelanders! Gelander — neue Option fiir vertikale Fillstabe

Es gibt eine neue Option mit dem Namen "Abstand zwischen den Pfosten”, die berechnet wird und dem Anwender hilft, den
Abstand zwischen den ersten beiden, vertikalen Fullstaben der Gruppe darzustellen.

E.Hulmgeléinder

T

Handlauf | Middle handrail horizontal | Middle handrail sloping |
Handlauf - Handlauf | HandlaufStat] | Handlauf [Ende] Wertikale Fiillstabe
Eigenzchaften
: Yertikale Fullstabe venwenden v
4 Prafileihe [Fiakr ~|
e Prafi [RO33.7225 =l
- drehen um IEI j

=
H andlauf

-

Foztenyerbin...

1. &bztand zum Plozsten
2. max. Zwizchenabstand

M ahtdicke

Eingaben horizontal [bei Meiguna)

|3EIEI.EI
IEEIEI.EI
|3.EI

-

Zuzatzhandlauf

[Mztance between vertical fling
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Gelanders! Gelander — Verbesserung bei der Pfostenausrichtung

Wird die Option "Pfostenausrichtung zur Kante" gewabhlt, wird mit verbesserten Referenzpunkten gearbeitet, so dal’ das Offset von
der Kante des Tragers zur Mitte des Pfostens angegeben wird.

Gelanaerdo! Gelander — Fase am Pfostenende

Am Pfostenende kann eine Fase erzeugt werden.
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Gelanderi® Gelander — neue Option fiir Deckbleche am Ende der Gelanderpfosten

In der Gruppe "Pfosten” gibt es einen neuen Reiter "Kopfplatte”, mit dem der Anwender definieren kann, ob das untere Blech
erzeugt werden soll.

E Holmgelander 2 - X|

1= Ffasten Ffostenabstands | Ffosten - Handlauf I Ffasten - Knigleiste I
Fubleizte F.opfplatte | Foszt - Kickrail
Create cap plate v | |
1. Dicke [10.0 il
2, Offset oo

H andlauf

»’

FPozterverbin. .

Zuzatzhandlauf _I

Gelandert2: Gelander — neue Optionen fiir Pfostenverbindungen

Pfosten kbénnen mit gleichschenkligen oder ungleichschenkligen Winkeln an den Haupttrager angeschlossen werden.
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Gelanderds! Gelander — neue Optionen fiir FuRleisten

Es sind neue Optionen fur das Drehen, Spiegeln und das Offset der Ful3leiste im Reiter "Fulileiste" bei der Gruppe "Pfosten”

vorhanden.

&7 Holmgelsnder

®
Eigenzchaften

i

2
Prozten

'f;

b
Handlauf

»’

Poztenverbin. .

Zuzatzhandlauf

k)

Ffosten - Handlauf

Ffasten | Ffostenabstands I
Fubleizte E.opfplatte

Fubleizte versenden v

FuBleizte am geneigten Trager v

Ize kickral &z suppart [

Frofilreibe Ivnllhnlzquerschnitte j
Profil |vH 24x48 |
arn Pfosten ausrichten ILink_g j
1. Abstand Fubleiste Bl

2. Bbztand FuBleizte geneigh

drehen um

Spiegeln

Seitenverzatz

I Pflozten - Knigleizte
| Post - Kickrail

x|
|

Es gibt auRerdem einen neuen Reiter "Pfosten - Ful3leiste” in dieser Gruppe mit 4 Anschluf3typen (z.B. Schnitt, Ausgerichtet,
Durchgehend - Geschweif3t, Durchgehend - Geschraubt).

Fur den Typ "W" wird die Systemlinie oben am Winkel platziert, wahrend sie beim Typ "F" unverandert ( in der Mitte) bleibt.
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Wehdell Wendeltreppen — Verbindung zwischen Stufen und Wange

Stufen kdbnnen an Wangen in Wendeltreppen angeschlossen werden.
Die Stufen haben Anschlu3mdglichkeiten mit Blechen und Winkeln, ahnlich denen bei geraden Treppen.
Endplatten sind gebogen oder gerade, um sich den Wangen anzupassen.

E.WEndeltreppe

Stufenwerbin. .

Treads-outzide Stringer-balk:
Treads-Central colurmn

Werbindung 2w, SaulefStufen
1. Blechdicke

Eingabe der Blechhdhe

2. Blechhihe

3 Uberstand oben

4, [berstand unten
Blechbreite als

5. Blechbreite

&, Oberstand links

7. Uberstand rechts

Treads-inner Stringer
Treads-central Column-balts

Treads-inner Stringer-balks
Treads - outzide Stringer

geschraubte F'Iattj
10,0

exakker Wert j
l[e00
5.0

5.0

exakker Wert j
[z00
34.9

34,9
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Wendel2! Wendeltreppen — "Flachstahl" ist als Pfostenprofil verfiigbar

Die Profilklasse "Flachstahl" ist nun fir Pfosten im Pull-Down Meni verfugbar.

E.WEndeltreppe i x|

E;r_._.lf.g ~| Prosten I Flozten - Handlaut I Plasten - Knieleistel Ful'ﬁleistel

"g- Prafilreihe iFIach = |
. ,.;".

AT : Profil FL7 %G -
Stuferrerbin. . I
- Pfosten je Stufen je. & Stufen X

Ffosten platzieren I.;.ben j

fotizontaler Zwischenabstand I az.4
Prmsten in@ versetzen I 0.0

Fflaozten

o

B Prmsten in ' versetzen I 0.0

drefen um I 0.0

Pfosten an der lekzten Stufe v

ap
i

Prozterwerbin...

Wendels! Wendeltreppen - Verbesserte Geschwindigkeit

Die Geschwindigkeit der Regel fir gewendelte Treppen wurde verbessert.
Dies ist auch wirksam, wenn die Wange ein 3D Kantprofil ist.
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Erweiterte Funktionalitat der "Mit Zeichnungsnummer" Methode

Diese neue Positionierung ist fir Zeichnungsnummer mit einer neuen Anordnung zwischen Zeichnungsnummer - Préfix - Zahl (z.B.
1C1, 1C2, usw.) vorgesehen.

Diese Methode ist fir den Gebrauch mit Multi-Zeichnungen bestimmt.

B2 Gleichteilerkennung x|

Allgemeit IBesondereI Standardteilorlagen

Machtragliche I kein j
MHummerierungsmetho

~ Einzelteil

v Einzelteile positionieren

Start {1000
Dilta 1
Methada IMit Zeichnungsnumrer j

Ausgabe I Klein b I Auzgabe Position

[+ Start mit dem ersten Ausgabe

— Hauptteil
[~ Hauptteile positionieren
CFD
Start I‘I
Delta 1
ethode IET: 10001000, HT:1.23 j

(18 I Abbrechen Ubemnehmen Hilfe:
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Dokumentenmanager

Stapelzerlegung: Auswahl der AutoCad® Version

Die AutoCad® Version von aufgelésten Zeichnungen kann mittels einer neuen Option in der Dialogbox bestimmt werden.

I Detail Explode e Ol x|
¥ Detail Explode aktivieren
_E:, __F m © Dretail Dutput File Wersion: Autocad P12 DF 'I
- Aktuelle DWE Werzion
9 [ A M ame Autocad R13 DWG L
=) Advance "o Nicht Zugeardnete | Autocad R14 DWwG
#-i g Nicht Zugeordnete '_;l Trager Autocad 2000 DwWG
-ied Trdger Autocad 2004 DwWGE
; “glBleche aktuelle DXF Version
Bleche g Schrauben Aytocad B12 DXF
Schrauben 'a Liacher Autocad B13 Di<F
il Liocher x Autocad R14 DKF
o e cte " Hishenkote Autocad 2000 DXF
i . '_EEI Sonderteile Autocad 2004 DiF b
Sonderteile -—;“3 b i
-+ gl Gebogene Trager T elegene: Liansr
- gl Kopfbolzen o Kn:npfl:n:-lz.en
Hauptteile :% Hauptteile 8 -
] Abbrechen [bermehmen | Hilfe |
o

Dies ist sehr hilfreich fur Anwender, die die Stapelzerlegung nutzen, um Zeichnungen an Dritte weiterzuleiten, die verschiedene
AutoCad® Versionen benutzen.

Eine neue Voreinstellung mit dem Namen "CO_Detail_OutputFileVersion " kann ebenso verandert werden, um die voreingestellte
AutoCad® Version festzulegen.
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Y2 Schraubenbemalung vom Anwender wird nach einem Update besser verwaltet

Vom Anwender an Schrauben in Seitenansicht angebrachte BemalRung, wird nach einem Update der Zeichnung verwaltet.

Stapelplotten Einstellungen

Advance Stahlbau erkennt das ausgewahlte Plotfenster.

Listen Vorschau — Suchen-Funktion

Die "Suchen Funktion" kann in der Listen-Vorschau verwendet werden.
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A EE Automatische Ermittlung notwendiger Ansichten.

Advance Stahlbau ist in der Lage, die ndtigen Ansichten fir Werkstattzeichnungen zu finden.

Liefert eine Ansicht keine zusatzlichen Informationen im Bezug zur Hauptansicht, unterbindet Advance Stahlbau die Erzeugung
automatisch.

Der Anwender kann selbst die Regeln fur die Auswahl der notwendigen Ansichten in einer Dialogbox festlegen.

E.Necessary views configuration B : =101l
B —f [l - Yiew Type | MOT Beam Type Beam Type NID_T lModeI Model object Rule =
ﬂﬁ_o, ::u::: d[:r: Yorderansicht H (I Alle j - Alle j AnyShortenings_Preser
Yorderanzicht j [ Alle ﬂ (I Alle j AnyM otchOrContourPro
Oberanzicht j I Alle ﬂ [ Alle j HonStraight s hortenings
Oberanzicht j (I Alle ﬂ - Alle j HonStraightMotch_Pres
Unteranzicht j (Il Alle j - Alle j tHonStraightShortenings
Lnteransicht j - Alle j ] Hlle j MonStraightM otch_Pres
Oberanzsicht j ] Alle j ] Hlle j ContourProcessingsE =c
Lnteransicht j ] Alle j | Hlle j ContourProcessingsE =c
Yorderansicht j - Alle ﬂ - Alle ﬂ AnyHales_Present
. Oberansicht - ] Alle | ] blle || ArwHoles Fresent _PILI
Hilfe | Snwenden | QK. | Abbrechen |
4

Dies gilt flr Einzelteil- und Hauptteilzeichnungen.

Dies garantiert tbersichtliche Werkstattzeichnungen, die nur notwendige Ansichten enthalten.
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Bessere Anordnung der Beschriftung

Die Beschriftung wird besser platziert und Gberkreuzt sich nicht.

Farbe von Mehrfach-Beschriftung

Die Farbe des Textes "2x" ist die selbe, wie die der Beschriftung, basierend auf der neuen Voreinstellung
"C40_UselabelSettingsForCombinedLabelsInfo".

s Verbesserungen bei Neigungsdreiecken

Neigungsdreiecke kénnen flexibler verwendet werden.
Die folgenden Verbesserungen wurden gemacht:
« Die Eigenschaften geneigter Bemaliung werden durch die Dialogbox des Neigungsdreiecks gesteuert.
* Die kurze Seite ist fest (festgelegt im BemaRungsstil: Winkel Grol3e).
« Die Textorientierung wird durch die Orientierung der Referenzlinie festgelegt (Grundseite des Neigungsdreiecks).

* Der Winkeltext kann auf der gegentberliegenden Seite des Dreiecks platziert werden.

AR Anderungstabelle

Die Zellenhéhe der Anderungstabelle wird automatisch an den Text angepalt.
Worte werden nicht langer getrennt (wenn sie nicht in eine Zeile passen).
Anderungen konnen mit dem Befehl "Anderungsindex" editiert werden (_AstM4CommDetailRevision).
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Kantprofil Zeichnungen

Abgewickelte Kantprofile werden in der gleichen Ansicht auf der Zeichnung und in der DXF-Datei dargestellt, so dalR es fur den
Anwender ubersichtlicher wird.

Kantprofil Abwicklung

Die Auswirkungen des Verziehens betreffen nur den Radius und nicht den Rest des Kantblechs.
Gerade Teilabschnitte werden von der Berechnung des Verzuges nicht beeinfluf3t, nur gebogene Kanten werden einbezogen.

Der Text der Abwicklung kann editiert werden.

Der Text der Abwicklung kann wie eine Beschriftung eingestellt werden.

Diese Beschriftung unterstitzt die folgenden Variablen; %BiegeRichtung, %BiegeWinkel, %Biegeradius und die allgemeinen
Variablen fur die Formatierung (Farbe, Font usw.).

EEE) Schnitterzeugung durch Voreinstellung gesteuert

Advance Stahlbau erstellt beim Update der Zeichnung Schnitte gemaln der Voreinstellung
"C40_CreateAllinteractiveViewsAtUpdate"

LRl Ansicht Endplatte — gréRere Flexibilitat

In friheren Versionen von Advance Stahlbau basierte die Erzeugung von Ansichten fir Endplatten auf einigen (fest
programmierten) Modellregeln, die der Anwender nicht andern konnte.

Dies wurde geandert, um dem Anwender mehr Moglichkeiten zu geben.
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h

Schnitte — entfallen fiir bestimmte Teile

Advance Stahlbau unterbindet die automatische Erzeugung von Ansichten bei Objekten mit bestimmten Rollen.
Dies ist bei Tragern so, die die Rolle "Voute" im Modell haben.

Die Variable "Dicke" ist fiir den Titeltext von Ansichten verfuigbar.

Die Variable "Dicke" kann im Titeltext eines Details mit jeder beliebigen Genauigkeit verwendet werden.
Dies ist nutzlich bei Blechen, die z.B. eine Dicke von "3.5mm" haben.

Verbesserungen bei Nahtdicken

Die Einstellung der AutoCAD® Textattribute wird fur SchweiRnahtsymbole berticksichtigt, die nicht zu lang sind. Dies erméglicht
eine bessere Qualitat der Zeichnungen, die Nahtsymbole darstellen.

SchweiRnahteigenschaftn — benutzerdefinierter Text im Reiter "Zusatzangaben"

Wird "Einfligen Nahtsymbol" auf einer Zeichnung verwendet, dann kann ein Anwendertext im Reiter "Zusatzliche Angaben" der
Dialogbox Nahteigenschaften hinzugefuigt werden.

Erzeugung Bogenbemafung - Vereinfachungen

Es gibt 3 Mdglichkeiten, eine BogenbemalRung zu erzeugen: 3P, 2P, und Radius.
« Die Methode "3P", die 3 Punkte auf einem Bogen verwendet.
* Die Methode "2P", die den Bogenmittelpunkt und einen Bogenpunkt verwendet.
* Die Methode "Radius", die den Bogenmittelpunkt und den Radius verwendet.
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Rl Bessere Ergebnisse beim Verschieben von Bogenbemal3ung.

Wird eine Bogenbemal3ung selektiert und verschoben, bleibt der Winkel (der Bogenbemal3ung) so nah wie méglich am selektierten
Bogen, wo die Bemal3ung erstellt worden ist.

IEERg Ausschalten verdeckter Kanten auf Zeichnungen.

Sind die verdeckten Linien in einer Zeichnung ausgeschaltet, werden auch die verdeckten Kanten von Schrauben und L6chern
nicht dargestellt.

Reduktion der Speicherauslastung beim Erzeugen einer 3D Ansicht.

Wird vom Modell eine 3D Ansicht erstellt, dann wird weniger Speicher bendtigt. So erreicht man eine hohere Geschwindigkeit.

s Einstellungen im Detail Explode fiir Polytrager

Polytrager wurden zu den Einstellungen fur Detail Explode hinzugefiigt.
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Zeichnungsstil Verwaltung

AVEE Der Button "Komprimieren" wurde verbessert

Der Button "Komprimieren" bearbeitet grof3e Datenbanken (Zeichnunggstile sind in einer Datenbank enthalten).

LochbemaRung nicht senkrecht zur Normalen

Locher kbnnen entlang von Richtungen, die nicht senkrecht zu ihrer Normalen sind, bemal3t werden.

ISVEY Verbeserte geometrische Darstellung fiir gebogene Trager

Die Geometrische Darstellung in Vorder- und Hinteransicht gebogener Trager wurde verbessert.

Neue "Modell Objekt Gruppen" sind sofort sichtbar

Wird in den "Modellobjekten” eine neue Gruppe erzeugt, muf3 Advance Stahlbau nicht neu gestartet werden, um diese sichtbar zu
machen.

SV Zecihnungsstile Beschriftungseinstellungen - Verbesserungen der Benutzeroberflache

Ein leichteres Verstandnis der Einstellmdglichkeiten fur die Beschriftung wurde mit Bildern erreicht.
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STUCKLISTE

Listen 1: Verbesserungen der Speicherausnutzung bei Zeichnungen mit Stiickliste

Es gibt keine Probleme mehr mit der Speicherauslastung, wenn von einem Gesamtmodell alle Zeichnungen mit Stuckliste
angefordert werden.
Listen 2: Vorlagen per Voreinstellung

Vorlagen fur Stucklisten, die per Voreinstellung bereitgestellt werden, wurden wie folgt verbessert:
* Export nach Excel ist verbessert worden.
* Einige Spaltennamen wurden verbessert.

» Der Name der Stickliste ist in der Kopfzeile enthalten.

Listen 3: Variable "Anwenderattribute" stehen fir DSTV-Listen zur Verfliigung.

Die Variablen der Anwenderattribute stehen fir DSTV-Listen zur Verfligung.

Listen 4: Stlicklistenvorlagen aus dem Projektpfad

Die Stucklisten-Vorlagen eines Projekts stehen im Reiter "Vorlagen" der Dialogbox "Einfigen Stuckliste” zur Verfugung.

Listen 5: Datumsanzeige auf der Liste

Das Datum wird auf den Listen in folgendem Format richtig dargestellt: tt.MM.jjjj
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Listen 6: Verbesserte Geschwindigkeit der Dialogbox im Sticklisteneditor

Die Geschwindigkeit der Dialogbox im Stticklisteneditor wurde verbessert, besonders flr grof3e Modelle.

Listen 7: DSTV-Liste mit britischen Schrauben

Die DSTV-Liste arbeitet nun mit Schrauben im Britischen Mal3system.
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Einstellungen im Management Tool

MT 1. Neue Voreinstellungen fur Kérner und Galvanisierungsbohrungen

Die neuen Defaults lauten:
* C1000_DiameterGalvanizedHolesCenter = Voreingestellter Durchmesser fur Verzinkungsbohrungen Mitte
* C1000_DiameterGalvanizedHolesCorner = Voreingestellter Durchmesser fur Verzinkungsbohrungen Ecke

* C1000_DiameterPunchMark = Voreingestellter Durchmesser fur Kérner

MT 2. Neue Voreinstellung fur Summenmalie

Das Referenzsymbol fiur Summenbemalung wird basierend auf der neuen Voreinstellung “C40_ShowRunningDimSymbol”
dargestellt.

MT 3. Neue Voreinstellung fir die Unterdriickung von Nullen in Sticklisten

Eine neue Voreinstellung "CO_BOMSuppressLastZeros" steht zur Verfigung, um festzulegen, wie viele Stellen nach dem Komma

angezeigt werden sollen.

MT 4 Verbesserte Farbwahl fir die Voreinstellung "Farbe markierter Objekte".

Die voreingestellte Farbe fir “Farbe markierter Objekte” kann ganz einfach eingestellt werden.
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MT 5 Voreingestelltes Verzeichnis fur Import/Export PSS-Dateien — ein Pfad kann gesetzt werden

Der Pfad fur diese Voreinstellung kann gesetzt werden, indem die neue Variable "AktuellesVerzeichnis" verwendet wird.

MT 6 Legt den voreingestellten Clippingtyp fest — neue Option

Die Mdglichkeit die Voreinstellung "Benutzerdefiniertes Clipping" zu setzen, steht zur Verfigung.
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Import/ Export
TSN Werkzeugkasten verbessert

Der vorhandene Werkzeugkasten wurde in zwei neue unterteilt.

i | W |8 P O

NE - NF
i |

sy | o o [ g P [ Vg U5 [

GTC — uibertragt Verbindungsmittel

GTC unterstitzt alle Elemente der Anschlisse (z.B. Bearbeitungen, Naht, Schrauben, kleine Bleche, komplexe Schnitte, usw.).

GTC Synchronisation — gebogenen Trager

Der Wert "gebogen” wird in die GTC-Datei uibertragen.

GTC Synchronisation — Kantprofil

Die Eigenschaften von Kantprofilen werden korrekt in die GTC-Datei tibertragen.
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IFC 2x3

IFC 2x3 Dateien kénnen importiert und exportiert werden.

DY Y | o5 o4 | PR P Py

EIAESE Schreiben CIS/2

Far Elemente mit einem Schréagschnitt am Ende, verwendet Advance Stahlbau
BEARBEITUNG_VOLUMEN_PRISMATISCH_GENEIGTES_ENDE (anstatt BEARBEITUNG_SCHNITT_EBENE) fur die CIS/2
Dateien.

PSS Profilumschliisselung wurde verbessert

PSS Funktionalitat

KISS Export Verbesserung

Das "Teile Nettogewicht” fur Bleche wird nach KISS geschrieben.
Die "Teile Nettoflache" fur Trager wird nach KISS geschrieben.

Die Hauptteil- oder die Einzelteilnummer wird, basierend auf der neuen Voreinstellung "C0O_KissUseAssemblyNumberForPartMark”,
nach KISS geschrieben.

AnschluR Import (CM66 —Franzésische AnschluBausbildung) wurde verbessert

Dateien aus der neuen Version von MELODY (Dateiendung *BLF01) werden in den Reiter "Anschluf® Ausbildung” der Dialogbox
des Anschlusses "Voute", eingelesen.
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ISR AnschluRR Ausbildung (EC3) — neue Option fiir Schrauben

In den "Einstellungen” kénnen Schrauben gestaffelt oder nicht gestaffelt werden, was fiir einige Anschlisse benétigt wird.

Neue Voreinstellung beim Speichern mit Proxy

Das automatische Speichern des Modells mit Proxy-Grafik basiert auf der Einstellung “C0_SaveProxyGraphic”.
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NC-Dateien
NENAEEEE Sonderprofile

Alle Advance Stahlbau Profile, die keine Standardebenen bereitstellen, bekommen Anwenderebenen in NC.
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PKS und Advance Stahlbau 8.1 kdnnen auf dem selben Rechner installiert werden.
Einige Profile (z.B. Flachstahl), die beim Einlesen eines PKS-Modells gefehlt haben, werden nun korrekt importiert.

Der Katalog Russischer Profile wurde berichtigt, so daf3 der interne Name keine Russischen Zeichen (nur noch Englische
Zeichen) mehr enthalt.

Die Umschlusselung der Profilnamen wurde in verschiedenen Zeichnungsstilen verbessert.

Installation auf Chinesisch: Es steht eine Chinesische Installation von Advance Stahlbau mit eigenen Voreinstellungen (z.B.
VorzugsgrofRen) zur Verfigung.

Installation auf Koreanische: Es steht eine Koreanische Installation von Advance Stahlbau mit eigenen Voreinstellungen (z.B.
Vorzugsgrof3en) zur Verfigung.

Einige Promts in manchen Dialogboxen wurden auf der Koreanischen Plattform teilweise verdeckt: Dies wurde korrigiert.

Der Shortcut <C>, der den Beschriftungsvorgang in der Niederlandischen und Polnischen Version abgebrochen hat, wurde
beseitigt.

Advance Stahlbau Audit findet und behebt Bearbeitungen (wenn sie kein Teil eines Anschlusses sind), die nicht korrekt vom
Objekt wahrend der Auditpriifung abgezogen werden kénnen.
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