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Compatibilitate Microsoft Vista

Advance Metal este compatibil cu Microsoft Vista.

Compatibilitate AutoCAD® 2008

Advance Metal este compatibil cu AutoCAD® 2008.

64 biti

Puteti instala versiunea Advance Metal 8.1 pe 32- sau pe 64-biti.

Mai multe versiuni in acelasi timp

Puteti instala mai multe versiuni ale programului, pe acelagi computer (de exemplu, versiunea 7.1 si versiunea 8.1.

Mai mult, versiunile instalate pot rula simultan.
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MODELARE

Trunchi de con obtinut din tabla indoita

Pot fi create table indoite, de forma tronconica.

Fuzionarea grinzilor poligonale
Grinzile poligonale pot fi fuzionate.
Prelucrare pentru sudura pe o placa indoita

A fost imbunatatita crearea prelucrarilor pentru sudura pe o placa indoita.
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Comanda "Copy" din Advance Metal — Proprietatea "Lot"

Comanda "Copy" din Advance Metal transfera acum si proprietatea "Lot" a unui element (de exemplu, o grinda).

Accesarea proprietatilor elementelor

Rolul elementului in cadrul modelului (proprietatea "Model Role") poate fi specificat acum si cand selectati mai multe grinzi.
Pagina "User attributs" pentru profile compuse

Pagina "User attributes" este disponibila acum si in fereastra de proprietati a profilelor compuse.

Pagina "User Attributes"” — Reutilizarea parametrilor

Atributele din pagina "User attributs" pot fi selectate si reutilizate apoi la crearea unui nou obiect.

Proprietatile grinzilor — pagina "Design effort™

Standardul selectat (de exemplu, LRFD sau ASD) nu se modifica dupa inchiderea ferestrei de proprietati.

La un nou apel, fereastra de proprietati a grinzilor afiseaza standardul selectat in pagina "Design settings" din fereastra de dialog
"Quick connection”.

Proprietatile grinzilor poligonale — Rolul in model

Puteti selecta rolul in cadrul modelului $i pentru grinzile poligonale.
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Functia de cautare — Noduri

De acum, functia de cautare detecteaza si nodurile din model.

Cautare mai rapida

Functia de cautare detecteaza placile mult mai repede.

Functia "Orbit" — viteza mai mare

O noua comanda — "AstM4QuickDrawMode" — este disponibila acum in bara de instrumente Standard:
Standard

"
]

i 4 N | E % @ || ke

YRA%RYY| LW AE

LRl i I K TR

Cand comanda este activa, functia "Orbit" din AutoCAD functioneaza mai rapid.

Un nou standard pentru suruburi: DIN EN 14399-4

In noua versiune a programului Advance Metal, sunt disponibile noi grupuri de suruburi, conform standardului DIN En 14399-4.
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Noduri si elemente structurale
Biblioteci

La salvarea in biblioteci a valorilor parametrilor nodurilor poate fi folosit caracterul %
- % - toate profilele
-  HEA% - toate profilele HEA
- UC203x203x% - toate profilele UC203x203

Nod nou — Placa de capat pentru preluarea momentului de rezistenta

A fost dezvoltat un nou nod pentru crearea unei placi de capat pentru preluarea momentului de rezistenta.
Acest nod functioneaza in urmatoarele situatii:

¢ Intre doua grinzi sau intre o grinda si un stélp
¢ Intre grinzi curbe si profile din tabla sudata
e Grinda secundara poate fi prinsa atat de talpa cét si de inima grinzii principale
e Grinda atasata poate fi inclinata sau rotita in raport cu grinda principala.
Acest nod poate fi folosit in conectarea rapida si poate fi calculat conform standardelor Nord Americane.

Nod nou — Contravantuire cu piesa speciala

Noul nod dispune de mai multe optiuni ce permit utilizarea pieselor speciale produse de DEHA, PFEIFER, BESISTA, MACALLQY,
etc.
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Fronton

A fost dezvoltat un nou nod pentru crearea stalpilor de fronton.

Acesta dispune de optiuni suplimentare ce permit crearea semnelor de marcaj si a gaurilor galvanizate.

Nodul poate fi utilizat si atunci cand stalpul este un profil din tabla sudata sau cand grinda principala este curba.
Acest nod poate fi folosit in conectarea rapida si poate fi calculat conform standardelor Nord Americane.

Nod nou — Taierea dupa conturul unui obiect
A fost dezvoltat un nou nod pentru taierea dupa conturul unui obiect.

Acest nod este disponibil in 3 variante:
e Miter — Taiere dupa bisectoare
e Saw cut — Flange — Taiere dupa talpa profilului
e Saw cut — Web — Taiere dupa inima profilului

Nodul poate fi creat atat pe grinzi drepte cat si pe grinzi curbe, grinzi poligonale, profile compuse si profile din tabla sudata
De asemenea, poate fi utilizat si de conexiunea rapida prin taiere.

Nod nou — Joante de montaj pe stalpi

Acest nod permite prinderea a doi stalpi.

GRAITEC ROUMANIE 11/53



Noutiti in Advance Metal 8.1 /

GRAITEC

Conexiunea rapida prin taiere — Definirea spatiului dintre doua elemente

Pentru conexiunea rapida prin taiere (Quick Param Fit) distanta dintre elemente poate fi definita in fereastra de dialog.
Distantele definite aici suprascriu valorile standard asignate imbinarilor realizate prin taierea profilelor.

Conectare rapida — Placa de capat si placa de baza pentru stalp

Conectarea rapida poate fi configurata astfel incat nodurile "Placa de capat" si "Placa de baza" (la baza stélpilor) sa fie create
automat.

Conectare rapida — Optiune noua in fereastra de dialog "Global Parameters™

Optiunea "Top of Steel to first hole" este disponibila in fereastra de dialog Global Parameters.

Optiunea este utila pentru placa de preluare a fortei taietoare (nodul "Shear plate") si imbinarea cu placa, prin sectionare (nodul
"Through plate").

Placa de preluare a fortei taietoare — Noi optiuni pentru taiere si marcare a pozitiei

Noua optiune din pagina "Cope layout" permite crearea unei taieturi drepte pe inima grinzii secundare. Astfel, debitarea se poate
realiza mai usor.

Noua optiune "Create marking" (pagina "Welds") creeaza semne de marcaj in centrul placii de preluare a fortei taietoare, pe partea
grinzii secundare selectate.
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Placa de preluare a fortei taietoare — Optiunea "Chamfer" pentru rigidizari

Imbinare inclinata, cu cornier — O noua optiune pentru taiere

Utilizand noua optiune din pagina "Cope layout”" puteti obtine o taietura dreapta pe inima grinzii secundare. Astfel, debitarea se
poate realiza mai usor.

Noduri cu placa guseu — Placa suplimentara

Nodurile cu guseu pot fi create cu o placa suplimentara de cealalta parte a guseului.

Urmatoarele tipuri de noduri permit crearea acestui tip de placa:

“Gusset plate to column and base plate” (guseu pentru stalp si placa de baza)
“Gusset plate one diagonal” (guseu pentru o contravantuire)

“Gusset plate two diagonals” (guseu pentru doua contravantuiri)

“Gusset plate two diagonals” (guseu pentru trei contravantuiri)
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Contravantuiri cu profile de tip HSS - Placa suplimentara

Nodurile cu guseu pot avea placi suplimentare in partea exterioara a profilelor de tip HSS.

Urmatoarele tipuri de noduri permit crearea acestui tip de placa:

“HSS bracing with sandwich plates” — contravantuire cu profile de tip HSS si placa sandwich
“‘HSS bracing with sandwich plates — additional object” - contravantuire cu profile de tip HSS si placa sandwich — obiect
suplimentar

Grinzi cu zabrele — Mai multe profile

in listele "Vertical bar" si "Diagonal bar" apar acum si urmétoarele tipuri de profile
e AISC HSS Square — profile AISC de tip HSS cu sectiune patrata
e AISC HSS Rectangular — profile AISC de tip HSS cu sectiune dreptunghiulara
o CISC HSS Square — profile CISC de tip HSS cu sectiune patrata
e CISC HSS Rectangular — profile CISC de tip HSS cu sectiune dreptunghiulara
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GRAITEC

Decupare dupa conturul unui element

o Nodul "Element contour" permite crearea unei tegiri pe grinda secundara.

Taierea ia in considerare raza profilului.

« Functia permite selectarea mai multor profile.

e Nodul "Element contour" poate imbina o grinda dreapta si o grinda curba.

« Nodul “Element contour” poate fi folosit atat pentru decuparea unui profil simplu dupa conturul unui alt profil simplu, cat si pentru

decuparea unui profil compus dupa conturul unui alt profil compus.

Taietura oblica intre doua bare (nod) — O noua optiune pentru raza decupajului

O noua optiune permite definirea razei decupajului de pe grinda secundara.
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L]

Joante de montaj — mai multe imbunatatiri

Placile din care sunt create inima si talpa grinzii sunt considerate placi dreptunghiulare (nu poligonale ca pana acum).
Valoarea excentricitatii placilor create pe talpa profilului este 1, iar planul de referinta este pe inima grinzii.
Interfata utilizator a fost simplificata. Paginile pentru proprietatile talpilor sunt grupate acum in doua categorii.

E.Splice Joint

:I §F|EHQE plates top | Baltz flange tn:npl Balt calumiiz flange tn:npl Inner flahge plates tn:npl Balt raws flangel

Froperties
x|
General
JExE]
I"."'."I e tl
[T |

Flange Top

Flange Bottom

Same fFor bokkam
Flange plate layout

1. Distance flange plate from edoe
2. Length flange plate 1, Beam
3. Length Flange plate 2. Beam

4, Width flange plate
5, Thickness flange plate
Type of conneckion

Reinforcing plate
&, Lenath reinforcing plate

7., wiidth reinforcing plate

v

x|

Beam edoe "’I

15.0
150.0

%
44
44

150.0
0.0
10,0

7

bothwelded =
-

150.0
0.0

O noua optiune permite dispunerea guruburilor in zig-zag.

Noi optiuni pentru definirea dimensiunii placilor create pe talpile profilelor.
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GRAITEC

Dubla imbinare cu corniere — Mai multe imbunatatiri

Distantele pe verticala dintre suruburi pot fi definite separat, pentru fiecare grinda secundara in parte.
Suruburile sunt aliniate corect pe grinda principala a unei imbinari inclinate si pot fi dispuse in zig-zag.

Nod pana cu placa verticala — Lista derulanta pentru diametrul suruburilor si numarul de suruburi

Pentru nodul “Vertical Purlin Plate” (pana cu placa verticald) poate fi ales diametrul suruburilor.
Puteti crea un nod cu doua sau patru suruburi.

GRAITEC ROUMANIE 17/53



Noutati in Advance Metal 8.1

GRAITEC

Nod de prindere a doua pane — o noua optiune pentru distanta dintre suruburile de pe grinda principala

O noua optiune permite definirea distantei dintre suruburile de pe grinda principala.

ﬂPurlin shoe for 2 purlins, bolted x|
Reinforcing plate I Falded beam | Library I
Properties I Ipdate I Structural parts Balt distances | Balk:

1. Ta section arigin IF 3.2 BBy T 8
2. Intermediate distance 75.0 ’%

3. To end of purlin shoe 35.0 ) il

4, Mumber in addition IEI—

5. T First Ealt 70.0

£, Inketmediate distance 45.0

7. Edge distance I 35.0

8. To seckion arigin 75.0

9, Inkerm. distance at main g0.0

Nod de prindere a panei — o noua optiune pentru distanta dintre suruburile de pe grinda principala

O noua optiune permite definirea distantei dintre suruburile de pe grinda principala.
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GRAITEC

Nod cu vuta — Fara talpa vutei

Pentru a nu crea talpa vutei, introduceti valoarea 0 pentru grosimea placii.

Rigidizari — O noua optiune pentru tipul de sudura si grosimea cordonului de sudura

Nodurile “Stiffener, UCS” si “Stiffener, perpendicular’ permit definirea tipului de sudura si grosimea cordonului de sudura dintre
rigidizari si inima profilului si pentru cel dintre rigidizari si talpa profilului.

x

Prupertiesl Updatel Parameters 1 Paramesters 2 | Punch marksl Ehamferl F'atternl Lil:uraryl

mumbers (1121

Carnet finish Istraight j |

| 2
1. Dimension corner seckion | 20.0 | |
J
1.
2. Stiffeners at weh I 4.0

Weld bype IDu:nuI:-Ie Fillek weld j

3, Stiffeners at flange I 4.0

wield bype | Double Fillt weld = | '
|
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GRAITEC

Rigidizari pe profilelein T

Nodurile “Stiffener, UCS” si “Stiffener, perpendicular’ pot fi create acum si pe profilele in T.

Semne de marcaj — Noi parametri standard

Nodul pentru crearea semnelor de punctare utilizeaza un nou parametru standard: “Default diameter for punch marks”.

Acesta se aplica urmatoarelor tipuri de noduri
e GeneralPunchMarks - semn de marcaj manual
e PunchMarks - semn de marcaj

e PunchMarksSimple - semn de marcaj automat
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GRAITEC

Optiunea Shrink (Scurtare / extindere) pentru grinzile create de elementele structurale

Optiunea "Shrink" (scurtare / extindere) este disponibild acum si pentru grinzile create de elementele structurale (de exemplu Cadru
portal).

x
Sectian I Positian | Offzet I Materiall Structured Lists I Dirawing st_l,llel Behaviorl

Fepresentation type ~ Mote |F'rnperties-1 I Prnperties-EI PropertiesSI Uszer attibutes

tadel Rale IEDIumn j

Others I j
Shrink. [draw) |2D

Suduri — Optiunea "Continuous"

Pentru toate nodurile noi pentru care proprietatile sudurii nu sunt disponibile in fereastra de proprietati a nodului, puteti alege
optiunea "Continuous" din fereastra de proprietati a sudurii.
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GRAITEC

Scari si balustrade

Scari — O noua optiune pentru podest

Mai multe optiuni pentru scari
e Optiunea "Angle no plate"

O noua optiune permite crearea unui podest de plecare sau de sosire fara placa (doar cornier).
Optiunea este disponibila in lista “Cover made from”.

x|
:I Battarn landing praf. I Boattarm landing | Bottamn cover Bottamn Cover-Angle
Top landing prof. I Top landing Top Cover Top Cover - Angle
Cover made from 2.
. +— 2.
1, Cover, thickness |25.III
MMaterial of; Grate Grate 20:x2 | hole 3333 j
Mame of Grate I Top Cover 1

[
Coyer on bop af strnger ™ /K\ |
: 4. 3.
Step - Bottom 2, Dffset from stringer I 20.0 y f
3, Caver lenath I 1000.0
e V
L

o~

4, Offset fram axis end I 0.0

Stay on kop of landing I

Landings
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s GRAITEC
e Grinzile de podest (cea anterioara si cea posterioara) pot fi create din profile de tipuri diferite.
x|
Bottam landing praf, | Bottam landing I Bottam cover I Bottam Cover-Angle
Top landing prof. | Top landing I Top Cover I Top Cover - Angle
Create Front v
Create rear v 1
Landing prof. tvpe fronk II_IF'r-.,l channel j i 2+
. Landirg praf. size Fronk URM 200 j i —
!:.tEep - T|:||:| J|
Same for rear [
/ Landing prof. kype rear ILIF'r'-.I channel j
Step - Baottom Landing prof. size rear ILIF‘r'-.I 150 j
-~ Rotate landing |=
= Mirror landing Il
Landir‘@:s:
23/53
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Scari — O noua optiune pentru lungimea podestului

O noua optiune permite definirea lungimii podestului de la buza treptei.

&7 stair x|
Battarn landing praf. | Bottarm landing Bottamn cover I Bottamn Cover-Angle
Top landing prof. Top landing Top Cowver I Top Cover - Angle
Diskance from nosing poink v
1. Landing length (Fronkt} 1000.0 1.

1. Landing lenqgth (rear) I 1000.0 E;J:_
Yeld thickness I 4.0 J| =

Create last tread I

2, Landing offset I 0.0

Step - Bottom

e
Landings _
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Scari — Un nou tip de sudura

GRAITEC

A fost implementat un nou tip de sudura pentru treptele conectate la grinda de vang printr-o placa pentru tipurile de trepte 3, 7, 13,

15, 18, i 21.

Optiunile disponibile sunt: "shop-shop", "site-site", "shop-site", si "site-shop".

Step - General

Step - Top

s K

Step size  Tread type | Tread dimenszions 1 I Tread dimensions 2|
Tread bype IT':.fpe 3 j
Tread size IDeFauIts 1 j
Conneckion tread to stringer Iwelded-welded j

OfFset by skair width I 0.0
Weld thickness I 5.0

Bialt diarmeter: I 12,00 mrm j
Bl bype ea14 =l
Bolt grade |1III.9 j
Bolt assembly Flazhy 0
Weld bype shop)'sike i
Save Save s ... I Rename |

GRAITEC ROUMANIE
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Scari — Noi optiuni pentru tesiri

Pot fi create tesiri pe aripile cornierelor pentru tipurile de trepte 3, 4, 7, 13, 15, 18, si 21.

X
Step sizel Tread type I Tread dimensions 1 Tread dimensions 2 |
3, Angle length W
5. Bolts distance 80.0
f, Balks edge distance 30.0
Bolts distance on step 80.0
Bolts edge distance on skep 30.0 - __‘%i :%i
Step - General Angle profile type I.ﬁ.ngle identical | T
Angle profile size ILEuIIIXE j
Step - Top Chamfer on werkical leg - -
/ Chamfer X | 20.0 Chamfer ¥ | 20.0

Scari — Treptele utilizator pot fi conectate de grinda de vang printr-o placa sau printr-un cornier

Cand este utilizata o treapta utilizator (tip 22) puteti selecta o imbinare sudata, prin cornier sau placa.
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Balustrade — Pot fi create pe profile sudate, create din platbande

Balustradele pot fi create acum si pe profilele sudate de tip | simetric sau | asimetric.

Balustrade — Un nou tip de terminatie

A fost implementat un nou tip de terminatie pentru balustrade: "Loop" — racord intre ména curenta si mana intermediara.

E.Railing ﬂ

Harizontal loop

3. Harizontal leg lenath 300.0
Weld z1ze

Top handail | Middle handrail horizontal | Middle handrail sloped |
_ Handrail - Handrail ...endofhandial ) Endofhandrailfend) | Pickets
b Connection tipe |Loop |
g Same joint for bath ends |
' Ilze poly beams [
Exact cut r
fg Uze formula: 1.5%diameter -
Handrail Perpendicular '
1. Radius [fon
2. Length IW
r
I—
Fﬂ_

In plus, segmentul inferior al racordului poate fi perpendicular pe mana curenta intermediara.
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2 GRAITEC

Balustrade - Inaltimea capatului mainii curente
Pentru racord (tipul de terminatie "Return") lungimea segmentului vertical este masurata de la nivelul mainii curente si nu de la

centrul fizic al curburii racordului.

Aceasta inseamna ca daca se modifica distanta dintre segmentul superior gi axa méainii curente, segmentul inferior al racordului nu-
si schimba pozitia (ramane aliniat cu ména curenta intermediara)

Balustrade — Formula "1.5 x diametru” poate fi aplicata pentru terminatia méainii curente

Optiunea "Use formula 1.5 diameter" se afla acum in pagina "End of handrail".

E.Railing x|
E) = Tap handrail | Middle handrail harizontal | Middle handrail sloped |
_ Handrail - Handrail End of hatdrai | End of handrail [end] I Fickets
HEPELSE Connection type
S .ame joint for both ends I |
Ilze poly beams | :':: _______::
Exact cut r
Use formula: 1.5 dianmeter U
Ferpendicular ]
1. Radius EE —
Weld zize IE.‘EI—
Al B
;I

GRAITEC ROUMANIE 28/53



Noutati in Advance Metal 8.1
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GRAITEC

Balustrade — Rotirea mainii curente creata din cornier

O noua optiune permite rotirea mainii curente si a mainii curente intermediare cu 0°, 90°, 180°, 270°.

E.Railing

Properties
©
b
i

Handrail

Hang off rail

Diztance 1. and 2. an axiz

Handrail - Handrsl | Endof handail |
Top handrail biddle handrail hornizantal
Section clazs I.-’-'-.ngle identical j
Section [ Lets =l

1. Digtance from top of beam

2. Digt. from top of sloped beam

|11EIEI.EI
|11EIEI.EI

x|

End of handrail (snd) | Pickets |

| Middle hamdrail slaped

Ratate with

Top handrail zide affzet

Balustrade — Proprietatile barei intermediare a unei balustrade inclinate (sau orizontale) pot fi definite

separat

Proprietatile mainii curente intermediare sunt grupate acum in doud pagini: “Middle Handrail Horizontal” si “Middle Handrail

Sloping”.

GRAITEC ROUMANIE
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Balustrade — O noua optiune de conectare a montantilor

O noua metoda de conectare a montantilor: "Angle with weld-bolt".

Balustrade — O noua optiune pentru montantii suplimentari dintre balustradele intermediare

Un nou parametru — "Distance between posts" — afiseaza distanta dintre montanti.

x

Top handail | Middle: handrail horizontal | Middle handrail sloped |
_ Handiail-Handral | Endofhandial | End of handrail fend] Pickets
Fr-.ll:"-"-’-'-'”""' Use pickets v
H Section class I Tube j
' Section |RO33.7%25 =l
%’j Fiotate with IEI j

Hardrail 1. Distance from post |1 0.0
2. Max. distance for pickets |1 300
Weld size |3.EI

I1ze harizontal distance on zlope o

[Mztance between vertical flling |1 209
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GRAITEC

Balustrade — Alinierea montantilor

Daca bifati optiunea “Post alignment from edge®, excentricitatea este masurata de la marginea grinzii suport pana la centrul
sectiunii montantului.

Balustrade — Tesiri la baza montantilor

La baza montantilor pot fi create tegiri.
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Balustrade — Placi de capat la baza montantilor

O noua pagina — "Cap plate" — pentru proprietatile montantilor, permite crearea unei placi de capat la baza fiecarui montant.

x

Create cap plate

1. Thicknesz
2. Offzet

Hang off rail :I
-

Balustrade — O noua modalitate de prindere a montantilor

Montantii pot fi conectati de grinda principala prin corniere cu aripi egale sau inegale.
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Balustrade — Noi optiuni pentru garda de protectie

GRAITEC

Noile optiuni din pagina "Kickrail" din grupul "Posts" permit rotirea, oglindirea si ajustarea pozitiei gardei de protectie.

H andrail

.-ig

IE' st

Paost I Post Ia_l,lc'utl Post - Top handraill Post - Middle handrail - Fickrail I Cap F'Iatel Paost - Kin::kraill

se kick rai v
Ize kick rail on zloped beam v
Ize kickrail as suppart Il
Sechion clazs I Flat j
Section [FL100:¢10 =l
Alignment I Right j

1. Distance from top of beam

2. Dizt. from top of sloped beam

IEEI.EI

Fotate with

kdirror

Side Offzet

x|

O noua pagina a ferestrei de dialog — "Post — Kickrail" permite definirea proprietatilor a 4 tipuri de imbinari (i.e., taiere, aliniat,
continuu-sudura, continuu - suruburi).
Daca garda de protectie este creata dintr-un profil de tip cornier, axa de inserare este pozitionata pe muchie, iar daca este creata
din platbanda, axa este pozitionata intotdeauna la mijloc.
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Scari in spirala — Prinderea treptelor de montantul central

Treptele pot fi conectate de montantul central utilizand placi de capat sau corniere (ca si in cazul scarilor drepte).

Placile de capat pot fi drepte sau curbe (in functie de profilul montantului central).

Treads-Outzide Stringer-bolks
Treads-Central column

Stepscolumn connection
1. Plate thickness
Plate height lawout

Stringer 2. Plate height
!'.4 3. Projection bog

4, Projection battom

Plate width laywouk
5. Plate width
&, Projection [eft

7. Projection right

I Treads-inner Stringer
Treads-Central Column-baoltz

Treads-lnner Stringer-boltz
Treads - outzide Stringer

x|

10.00

exack valus j
lenoo
5.00

2.00

exack valus j
(20000
25,95

25,96

GRAITEC
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Scari in spirala — Profile de tip platbanda diponibile pentru montanti

n pagina "Post" puteti alege profile de tip platbanda.
I¥] spiral stairs i x|

2| Past | Post-Top Handrail | PostMiddle Handrail| KickRail |

Section class Flak -

Section |F|_1|:|}c:4 -

Create posts ak Ieach 2nd treads j

Alignment of posts Itu:up j

Hatizontal dist, between posts IW
aligmment of posts along ® IEIIZIIZI—
aligmmment of posts along i IEIEIEI—
Riotation of posks IEIIZIIZI—

Create post on last tread v

Scari in spirala — Creare mai rapida

Noi implementari referitoare la puterea de procesare pentru functia de creare a scarilor in spirala.
Efectul este vizibil in special in cazul cand grinda de vang este din tabla indoita.
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Numerotare

Noi optiuni pentru metoda “With Drawing Number” (numarul detaliului)

Aceasta noua metoda numeroteaza detaliile utilizdnd numarul detaliului, prefixul si indexul (de exemplu 1C1, 1C2, etc.).

Metoda este utila in cazul cand pe o plansa sunt grupate mai multe detalii.

ENumhering - Identical part detection = ; x|

General | Speciall Standard Fart Templatel

Post nurmbering | More LI
method

— Single part

¥ Process single parts

Start {1000
Increment I'I
t ethod IWith Drainng Wb j

Counter ISmaII letter 'l_ ounter place
[V Start with first counter Prefis-Counter-Dnukr j

Prefis-Counter-C ko
—Azzembly
I™ Process assemblies Counter-Dinalr-Prefis
Counter-Prefis-D sk
Start Jioo
Incremant |'I
I ethod ISF': 10001001 MP:1.2.3 j

Ok I Cancel Lpply Help
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Document Manager

Batch explode: selectarea versiunii de AutoCAD®

De acum, puteti alege versiunea AutoCAD® pentru detaliile ce vor fi explodate.

E. Detail Explode ;lgl ﬂ
¥ Enable Detail Explode
1 X |v] @ Exploded detail file Versian: Current Bunning Drawing YWersion
_ Current Bunning Drawing Yersion
o [ & |l Mame Autocad B3 Drawing -
EHD Advance gl Nat Assigned Autocad R14 Drawing
-4 Mok Azsigned '_;' B Autocad 2000 Drawing
Bear =am Autocad 2004 Draving
: '_;I Flates Current Running DiF Wersion [ |
- Plates "& Bolts Autocad A12 DXF
[+ g Balts "é Holes Autocad B13 Di<F
F-ia Holes '_;l Level Symbol Autocad R14 DEF
L Autocad 2000 DF
Level Symbol "o Special Part Autacad 2004 DxF
Special Part "o Curved Beamn b
-l Curved Beam || KX T | »
2k, Cancel Lpply | Help |
&

Aceasta optiune este foarte utila in cazul in care utilizatorii folosesc "Batch explode" pentru a trimite detaliile unor terti (ingineri,
birouri de proiectare) care utilizeaza o alta versiune AutoCAD®.

Versiunea in care vor fi explodate detalile poate fi modificata si cu ajutorul unui nou parametru standard
“CO_Detail_OutputFileVersion”.
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GRAITEC

Cotele create de utilizator pentru gauri sunt mai bine gestionate la actualizare

Cotele create de utilizator pentru gaurile "privite" din lateral nu se pierd la actualizarea detaliului.

Setari pentru tiparirea in cascada

Advance Metal recunoaste setarile din fereastra de plotare.

Previzualizare liste — Butonul "Find"

Butonul “Find” poate fi utilizat si in fereastra de previzualizare a listelor.
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Calculul automat al vederilor

Advance Metal identifica vederile necesare pentru detaliile de uzinare.
Advance Metal nu creeaza vederile care nu ofera informatii utile.
Utilizatorii pot defini regulile pentru calculul automat al vederilor necesare pentru detaliile de uzinare.

_ioixi
&
B —" [i Yiew Type Rule =
II_GJ E::[ance Frant wiew hd Alwaps show j
Frant wigw - Any cope or contaur processing pr... j
Upper view j Man-ztraight shartenings present j
Upper view j Man-ztraight cope present j
Lower view j Man-ztraight shartenings present j
Lower view j Man-ztraight cope present j
Upper view j Contour processings except cope . j
Lower view j Contour processings except cope . j
Frant wigw j Any holes prezent j —
Upper view j Any holes prezent j
Lower view j Any holes prezent j
Frant wigw vl Plates attached to web present v| %%
Help | Apply QK. | Cancel |
4

Procedeul functioneaza atat pentru detaliile elementelor individuale cét si pentru detaliile de ansamblu.

Vor rezulta detalii de uzinare mult mai clare, ce contin numai vederile necesare.
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O mai buna aranjare a etichetelor

Etichetele sunt amplasate in asa fel incat sa nu se suprapuna.

Culoarea etichetelor multiple

Caracterele “2x” pot avea aceeasi culoare ca si
“C40_UselabelSettingsForCombinedLabelsInfo".

Imbunatatiri ale indicatorului de panta

Indicatorul de panta poate fi utilizat mai usor.
Au fost implementate urmatoarele imbunatatiri:

@

eticheta in functie de valoarea parametrului standard

e Proprietatile cotei pot fi modificate in fereastra de proprietati a indicatorului de panta.

e Latura mai scurta este fixa (dimensiunea sagetii) si este configurata de stilul de cotare.

¢ Orientarea textului este data de orientarea liniei de referinta (latura de baza a indicatorului de panta).

e Textul poate fi pozitionat pe oricare latura a triunghiului.

Tabela de revizie - imbunatétiri

inaltimea celulelor tabelei de revizie este ajustata automat, conform lungimii textului.

Cuvintele nu mai sunt despartite in silabe (in cazul in care nu incap pe aceeasi linie).

Notele de revizie pot fi editate cu ajutorul comenzii “Revision Mark” ( _AstM4CommDetailRevision).
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Profile din tabla indoita — Detalii

Pentru mai multa claritate, desfasuratele profilelor din tabla indoita sunt afisate asemanator atat in detalii cat si in fisierul DXF-NC.

Desfasurata profilelor din tabla indoita

Alungirea afecteaza numai raza, nu gi segmentele drepte ale sectiunii profilului.

Marcajul zonei de indoire poate fi personalizat

Eticheta care marcheaza zona de indoire poate fi configuratd ca orice alta etichetd prin utilizarea urmatoarelor variabile:
%BendingDirection, %BendingAngle, %BendingRadius si variabilele pentru formatul textului (culoare, font, etc.).

Controlul crearii sectiunilor

Parametrul standard “C40_CreateAlllnteractiveViewsAtUpdate”, permite crearea de noi sectiuni dupa reactualizarea detaliului.

Vederi ale placilor de capat — mai multa flexibilitate

in versiunile anterioare, crearea automata a vederilor placilor de capét se realiza pe baza rolului in model, rol pe care utilizatorul nu-
| putea modifica.

Pentru mai multa flexibilitate, in versiunea 8.1, utilizatorul poate modifica rolul elementelor in cadrul modelului.
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Sectiuni omise pentru anumite elemente

Advance Metal omite crearea automata a sectiunilor pentru obiectele ce au un anumit rol in model.
Regula se aplica grinzilor avand rolul de vuta.

Grosimea afisata in titlul vederii

Variabila "Thickness" poate sa apara in titlul detaliului; in plus, se poate defini o precizie -ceea ce este util pentru placile care au o
grosime de 3.5 mm.

Suduri — imbunatétiri

Atributul de aliniere pentru textul AutoCAD este luat in considerare pentru simbolurile pentru sudura a caror lungime nu este prea
mare. Astfel, simbolurile sunt afisate mai clar in detalii.

Fereastra de proprietati a sudurii — Text utilizator in pagina "Additional data"

La inserarea unui simbol pentru sudura intr-un detaliu, poate fi adaugat un text utilizator in pagina “Additional data” a ferestrei de
proprietati.
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Crearea cotelor radiale

Sunt trei metode de creare a unei cote radiale 3P, 2P, si Radius.
e Metoda "3P" este utilizata pentru a crea cota selectand 3 puncte ale arcului.
e Metoda "2P" este utilizata pentru a crea cota selectand centrul si un punct pe arc.

e Metoda "Radius" este utilizata pentru a crea cota selectand centrul si raza arcului.

Rezultate mai bune la deplasarea cotei radiale

Cand este selectata si deplasata o cota radiala, sageata (cotei radiale) raméne aproape de punctul selectat pe arc la momentul
crearii cotei.

Afigarea liniilor ascunse in detaliu

Cand liniile ascunse nu sunt afisate in detaliu, nu sunt afigate nici liniile ascunse corespunzatoare suruburilor si gaurilor.

Mai putina memorie utilizata la crearea unei vederi 3D

Spatiul de memorie utilizat la crearea vederilor 3D a fost redus semnificativ, vederile fiind create acum mai repede.

Setari pentru explodarea detaliilor pentru grinzile poligonale

De acum puteti efectua setari i pentru explodarea grinzilor poligonale.
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Drawing Style Manager

Functia "Compact”

Functia “Compact” functioneaza si pentru bazele de date de dimensiuni mari.

Cotarea gaurilor care nu sunt perpendiculare pe normala lor

Gaurile pot fi cotate de-a lungul unei directii care nu este perpendiculara pe normala lor.

Imbunatatiri ale restrictiilor geometrice pentru grinzile curbe

Restrictiile geometrice pentru vederile spre inainte si inapoi ale unei grinzi curbe au fost imbunatatite.

Noul grup de obiecte este vizibil imediat

Un nou grup de obiecte-model creat in Model objects este afigat imediat in structura arborescenta; nu mai este necesar sa porniti
din nou Advance Metal.

Configurarea etichetelor — Interfata utilizator mai buna

Au fost adaugate imagini explicative pentru o mai buna intelegere a configurarii optiunilor de aranjare a etichetelor.
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O mai buna gestionare a memoriei utilizate de detaliile care contin o lista

Memoria utilizata de detaliile ce contin o lista este mai bine gestionata, astfel incat crearea tuturor detaliilor (ce contin o lista) pentru
o intreaga structura nu creeaza probleme.

Template-uri predefinite

Fisierele template pentru listele de materiale au fost imbunatatite in ceea ce priveste:
o Exportul catre MS Excel
e Denumirea stalpilor

¢ Antetul (numele listei este afisat in antetul paginii)

Atributele utilizator sunt disponibile in DSTV-BOM

Atributele utilizator sunt disponibile acum in listele DSTV.

Fisierele template pentru listele de materiale din ramura "Project”

Fisierele template din ramura "Project" sunt vizibile si in pagina "Template" a ferestrei de dialog "Insert list".
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Afigarea datei in liste

Data este afigata corect in lista in formatul dd.MM.yyyy

Viteza mai mare la afigsarea ferestrei de dialog pentru editarea listelor de materiale

Fereastra de dialog pentru editarea listelor apare mai repede, chiar si in cazul modelelor de dimensiuni mari.

Liste DSTV de suruburi cu dimensiunile exprimate in inch

Listele DSTV pot fi create si pentru suruburi, dimensiunile fiind exprimate in sistemul imperial.
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Setari Management Tool

Noi parametri standard pentru semnele de marcaj si gauri galvanizate
Noii parametri sunt

e (C1000_DiameterGalvanizedHolesCenter = Diametrul standard pentru gauri galvanizate (centrul gaurii se afla in mijlocul talpii
profilului, pe partea interioara)

e (C1000_DiameterGalvanizedHolesCorner = Diametrul standard pentru gauri galvanizate (centrul gaurilor se afla in centrul
curburii profilului)

e (C1000_DiameterPunchMark = Parametru standard pentru semnele de marcaj

Un nou parametru pentru simbolul de inceput al cotarii inlantuite

Simbolul de referintda pentru cotele inlantuite (RD) este afigat in functie de valoarea parametrului standard
“C40_ShowRunningDimSymbol”.

Un nou parametru pentru eliminarea zero-urilor nesemnificative

Un nou parametru “CO_BOMSuppressLastZeros” — permite stabilirea numarului de zecimale ce vor fi afisate dupa virgula.

Alegerea culorii pentru parametrul standard "Color for marked objects™

Culoarea obiectelor marcate este data de valoarea implicita (culoarea) a parametrului standard “Color of marked objects”.
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Parametru pentru folderul de Import / Export in si din format PSS

Calea poate fi definita utilizand noua variabila "CurrDir".

O noua optiune pentru parametrul standard "Specifies the default clipping type"

Parametrul standard care defineste tipul de intrerupere implicit ("Specifies the default clipping type") permite acum definirea unei
intreruperi de tip utilizator (optiunea “custom clipping”).
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Import / Export 1 :

Modificari in bara de instrumente

Functiile din bara de instrumente Import/Export din 7.1 sunt grupate acum in doua bare de instrumente:

(PR R R R

TR EIE BT

CTC - Transferul elementelor unei imbinari

GTC recunoaste toate elementele unei imbinari (prelucrari, suduri, suruburi, placi de dimensiuni mici, decupaje complexe, etc.).

Sincronizare GTC - Grinzi curbe

Valoarea razei grinzilor curbe este transferata in fisierul GTC.

Sincronizare GTC - Placa indoita

Proprietatile placilor indoite sunt transferate corect in figierul GTC.
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IFC 2x3

Fisierele IFC 2x3 pot fi importate in Advance Metal. De asemenea, fisierele Advance Metal pot fi exportate in IFC.

Standard format Import/Export [ |

TEEEEREEE

Export catre CIS/2

Profilele ce au la un capat o taietura cu un unghi sunt exportate corect in CIS/2.

Maparea profilelor pentru export/import PSS

Functionalitate PSS

Optimizarea exportului catre KISS

Greutatea neta a placilor este exportata catre KISS.
Aria neta a grinzilor este exportata catre KISS.

Numarul de ansamblu sau numarul de element individual pot fi exportate (sau nu) in figierul KISS in functie de valoarea
parametrului standard “C0O_KissUseAssemblyNumberForPartMark".
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Calculul nodurilor (CM66 — Norme franceze) - import optimizat

Fisierele din noua versiune a programului MELODY Attaches (extensia *.BLF01) sunt importate in pagina “Joint Design” a ferestrei
de proprietati a nodului cu vuta.

Calculul nodurilor (EC3) — Optiune pentru suruburi

In pagina “Settings”, se poate stabili daca zona filetata a surubului se afla sau nu in grosimea pachetului de prindere - informatie
necesara pentru calculul nodurilor.

Un nou parametru standard pentru salvarea modelelor cu proxy-graphics

Salvarea automatd a unui model cu proxy-graphics se efectueazd in functie de valoarea noului parametru standard
“C0_SaveProxyGraphic”.
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Fisiere CN

Sectiuni utilizator / Plane parametrizate

Toate profilele Advance Metal care nu ofera plane standard, ofera plane personalizate pentru fisierele NC.
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Diverse

e SDDP si Advance Metal 8.1 pot rula pe acelasi computer.

e Imbunatatiri ale importului modelelor SDDP.

o Catalogul de profile rusesti a fost corectat — numele intern nu mai contine caractere rusesti.
¢ In anumite stiluri de detaliere a fost imbunatatit modul de asociere a denumirii profilelor.

e Este disponibila o instalare in Chineza, avand setarile specifice.

e Este disponibila o instalare in limba coreeana, avand setarile specifice.

e Functia Audit din Advance Metal detecteaza si sterge prelucrarile care nu pot fi izolate corect la audit (daca acestea nu fac
parte dintr-un nod).
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