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Bienvenue dans Advance Steel 2014

Advance Steel 2014 dispose d'un ensemble complet de nouvelles fonctionnalités ainsi que de nombreuses
améliorations pour les clients dans plusieurs domaines :

Compatibilité avec AutoCAD 2014 ®

Options de personnalisation de la palette d'outils

Ameéliorations de la vitesse de création des fichiers PDF

Nouveau module de rendu

Ameéliorations de l'interface utilisateur

Nouvelle interface graphique pour le Gestionnaire des assemblages
Fonctionnalités plus puissantes des outils d'usinage

Profils Composés & Profils Reconstitués Soudés.

Extension des assemblages existants pour travailler sur les PRS
Améliorations des assemblages & macros

Améliorations des plans automatiques de fabrication

Possibilités étendues pour la présentation des caméras

Echange BIM avec d'autres logiciels

Création de fichiers DStV au format XML pour les robots de soudage

\
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Améliorations de l'interface utilisateur

Interface utilisateur 1 : Palette d'outils personnalisable

Une nouvelle palette d'outils contenant les commandes fréquemment utilisées a été introduite avec la nouvelle
version d'Advance Steel 2014 propose différentes options pour personnaliser cette palette d'outils selon vos
besoins.

En haut a droite de la palette d'outils, les utilisateurs peuvent trouver un nouveau bouton appelé parametres
permettant d @uvrir une nouvelle boite de dialogue qui inclut les options suivantes :

A Opacité et Couleurs peuvent ainsi étre changées,
A Largeur et Hauteur des catégories et des éléments sont réglables

A Le nombre d'icones par colonnes est réglable de 1 & 4

oY o A

Paramatres du théme x] %
£efne

PR e

Modifications &4 -x

N e =
(e s (O o] —
o ==
L3
N
QV\DU
I

Les icones affichées dans la palette d'outils peuvent étre réorganisées a l'aide d'un long clic-droit sur la
palette permettant ainsi d'accéder a la personnalisation. Les manipulations suivantes sont possibles:

A Appuyez sur la croix rouge qui apparait en haut a droite pour supprimer l'icone

A Faites Glisser&Déposer une icone dans son groupe ou un groupe différent, ou encore dans un
nouveaugr oupe cr®® par | od6utilisateur

|‘ Assemblages utilisateur % ¥ - V|

y
X

Il est également possible de personnaliser et réorganiser les groupes définissant la palette d'outils en
cliquant sur le symbole « + » qui apparait en haut a droite de celle-ci.

. GrGraITeC
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L'utilisateur a alors accés a des fonctions supplémentaires:

A Déplacement d'un groupe ou création d'un nouveau groupe
A Insérer une nouvelle icone avec la Commande associée
A Ajouter un séparateur avec l'option Séparateur,

A Insérer un Séparateur avec |'option de Saut de Ligne.

QF
X
N ®)
F_x
\’_?* \ Ajouter un nouvel élément & la palette X:
Image Sa 7z =)
oy C de: _astm4crbeambydass 1
r\x

{ R IX I

\ G x

C& %) (% A seperter (¢

> # | 2
— | ENilad “hj .’ Saut de ligne 4!‘_]
=%

Lors de l'ajout d'une nouvelle icone avec l'option « Commande », les utilisateurs peuvent combiner
plusieurs commandes en un seul bouton.

La palette d'outils personnalisée peut-étre partagée entre différents utilisateurs d'Advance Steel 2014; le
fichier «GrPaletteData_User.xml » contenant la personnalisation par l'utilisateur de la palette d'outils
Advance Steel 2014 se situe dans : C:\ProgramData\Graitec\Advance Steel\2014\Steel\Support\Toolbars.

Interface utilisateur 2 ;: Résultats de la vérification des collisions

Advance Steel 2014 affiche les résultats de la vérification des collisions dans une fenétre au design similaire a
celui de la palette d'outils.

[ Veérification des collisions &t -x

‘&: ID Objet1 Objet 2 Coordonnées

1 |Pas défini: IPE200 [ Traverse 1] | Pas défini : [PE200 | Traverse 1] |SCG (451104, 601
2 |Pas défini: IPE270 [ Poteau]  |Pas défini : [PE200 [ Traverse 1]|SCG (0.00, 6000.C
3 |Pas défini: IPE270 [ Poteau] | Pas défini : IPE200 | Traverse 1] |SCG (18000.00, 61

P FIEE L

A} ¥ i k)
Il n'y a pas besoin de saisir le numéro de collision un par un, comme c'était le cas dans les versions antérieures
d 6 Ad v a n ¢ les réSultatsesbnt dorénavant affichés de maniére & ce qu'un double-clic sur une ligne, zoome
sur la collision détectée.
Une nouvelle option pour exclure les collisions détectées est aussi disponible (et la possibilité de rétablir cette
exclusion temporaire).

G’GRAITEC
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Interface utilisateur 3 : Résultats des vérifications constructives

Advance Steel 2014 affiche les résultats du contr6le des vérifications constructives dans un nouveau design
similaire a celui de la palette d'outils.

Vérifications constructives &8 - X|

\
)
‘k ID Objet Description
; Téle [Téle] [Handle: 502] | Des trous dans la répartition actuelle [poignée : 53BC] som
4 Téle [Téle] [Handle: 502] | Des trous dans la répartition actuelle [poignée : 5BC] som
Téle [Tole] [Handle: 502] | Des trous dans la répartition actuelle [poignée : 50A] son
Tole [Téle] [Handle: 502] | Des trous dans la répartition actuelle [poignée : 536] soni
Tole [Téle] [Handle: 502] | Des trous dans la répartition actuelle [poignée : SBE] soni

Tole [Téle] [Handle: 502] | Des trous dans la répartition actuelle [poignée : SBE] soni

L =

Tale [Téle] [Handle: 502] | Des trous dans la répartition actuelle [poignée : SBA] som

IHce) g

Il n'est pas nécessaire d'entrer le numéro de Vvérification un par un, comme c'était le cas par le passé, les résultats sont
dorénavant affichés de maniére a ce qu'un double-clic sur une ligne, zoome directement sur la détection concernée.

Une nouvelle option pour ignorer certaines vérifications, est également disponible (et la possibilité de rétablir
I'affichage des lignes dont le résultat a été ignoré temporairement).

Interface utilisateur 4 : Affichage des résultats du filtre de recherche

Advance Steel 2014 affiche les résultats du filtre de recherche avec un nouveau design similaire & celui de la
palette d'outils.

Pour obtenir ce nouvel écran, I'utilisateur doit sélectionner la nouvelle option "Afficher le résultat dans la boite
de dialogue" disponible dans la boite de dialogue « Sélection et marquage des éléments ».

3% NE PEUT PAS ETRE VENDU - Sélection et marquage des éléments =

Général Chercher dans

Sélection courante
Objets -
@ séquence de marquage actuelle
Proprigtés com,., -
) Dessin complet
Repéres
o|| marquage
Attributs utilisa... 7 Nouveau marquags
Comportement *) Ajouter s marquags

O Supprimer du marquags
Pautres

I ® Afficher le résultat dans la beite de dislogue I

Pré-cinlré

, Précision 01
Elémerts plan

Semelles

Bovdons
S
[ ok [ canel | [Emeastrer | [ reb |

Double-clic sur une ligne de résultat du filtre de recherche, zoome directement sur le résultat dans le modéle 3D.

. GrGraITeC
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Interface utilisateur 5 : Nouvelle interface du Gestionnaire des Assemblages

Advance Steel 2014 affiche le Gestionnaire des Assemblages dans un nouveau design similaire a la palette d'outils.

| Contreventement général & % — x|
re @
Bl B oo ctpoie

E{/ Gousset sur une diagonale

i
{88 Goussetsur 2 dizgonales

sl

@ R Gousset sur 3 diagonales
B I commentement sar o s,
| w Q Contreventement par plat av..
|

| Contreventement simple - p...

ﬁ e Ordre de sélection: 1. Pateau, 2. Diagonale, 3. Diagonale |

Profilés: Poteau= Taus les profils, section [ les plus communes; Diagonales = section |

Avec cette nouvelle Interface utilisateur, le gestionnaire des Assemblages reste ouvert et peut étre réduit pour
une plus grande efficacité.

Le contenu (la répartition des différents assemblages) par groupe d 6 a s s e nakété eegu et amélioré.

Le gestionnaire des assemblages peut étre personnalisé par |'utilisateur avec la nouvelle possibilité de placer
ses assemblages les plus couramment utilisés dans une catégorie « Favoris » :

|‘ Favoris Hh - X‘
@

3/
E Attache par cormiére et grugeage

9 Attache - plat plié x I
EE % Attache par double comiéres | Attache - plat plié
dﬁb Pied de Poteau

= [E) Fied ce poteau tubulaire

Ordre de sélection: 1. Poutre, 2, Poutre a connecter

Profilés: Tous les profils

AETHEEE

e R e e e e
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Interface utilisateur 6 : Palette d'outils pour la modélisation de batiments

Advance Steel 2014 offre une palette d'outils dédiée a la modélisation des batiments industriels et commerciaux.

Avec cette palette d'outils, il est facile de créer votre modéle 3D avec les différents groupes disponibles
contenant les fonctionnalités fréquemment utilisées pour ces structures :

Interface utilisateur 7 : Affichage de I'Explorateur du modele

A
A

Qutils 4 = X|

|
E !
|

= 2 S
£ i
23

=i 74N
a %

Y
)
i

R

N

&

| Modélisation batiments

Groupe pour "Ossatures”
A Groupe pour "Assemblages”
A Groupe pour "Connexions des pannes & et profils a froid"

& -

Ossature

X

¥ - x

| Assemblages

A BRI

ﬁ%%%

| 7% %

N e

KKK

|:Assemb\ages prof... f ¥ = Xl

Avec Advance Steel 2014, la boite de dialogue de I'Explorateur du modéle peut maintenant rester ouverte tout
en travaillant dans le modele 3D.

Une nouvelle option Actualisation est disponible pour obtenir une mise a jour de I'Explorateur du modéle.

7 Explorateur du modzle

[ Edition des propriétés

] Vue du madle couant

jres | Nom de I'objet

IPE300
Flat 1/2x4
Flat /24

PL 20x500x430
PL 10x728.6x649,
PL 10:500x430
PL 10x300x180
PL 10x200x162
PL 10x430x150
PL 10x150x140
PL 10x60x60

PL 3270570

PL 69:100x50

8323.3 S135IR _Ustawienia Damnyélne

ZES0:5

2
153
Meiser plat marche 30x19 1000:270-35x2 - 984270 | 16

1

| ’

Is

oer | [ aficherTout || Actudisaion ||

10
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Interface utilisateur 8 : Acces aux outils d'affichage Vues & Styles visuels

Les points de vues et les styles visuels sont maintenant disponibles en haut a gauche de I'écran du logiciel.
Ceci offre un acceés facile aux modes de rendus et permet également a I'utilisateur de changer les points de vue

plus rapidement.

jet ¥ # I

lajit_L7, Filaire 2D

=
H

o
g

ES
Fgoat

rienne, gauche, face

EEF

érienne, Droite Face

5

érienne, Droite Ariére

2EFOCERBER

5

rienne, Gauche Arriére

G’GRAITEC
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Modélisation

Advance Steel 2014 fournit une série compléte de nouvelles fonctionnalités et différentes améliorations pour
accélérer la phase de modélisation, telles que la possibilité de créer facilement des P.R.S. a inertie variable et
les différentes connexions associées.

Modélisation 1 : Simplification de l'utilisation des Usinages

Toutes les commandes « Usinages» sont maintenant placées dans un groupe unique « Usinagess» dans la
palette d'outils.

Aussi, les nombreuses commandes pour créer des usinages ont été unifiées afin que la méme commande
puisse étre utilisée sur un profil, une téle, un P.R.S. ou des éléments Béton ou Bois. Ceci rend I'utilisation des
fonctions plus faciles que par le passé ou des outils étaient dédiés spécifiquement aux profils ou aux téles.

| Usinages - 3 V

Y

A

Fonctionnalités dédiées pour
Profils / Téles / PRS / Béton

<— Usinage pour les profils

Usinages pour les tdles

Modélisation 2 : Outils de coupe pour les Téles & Profilés

En outre, différentes fonctionnalités ont été étendues pour l'utilisation sur des profils ou des toles :

Raccourcir suivant le SCU (pour tous les objets)
Coupe Bissectrice (pour tous les objets)
Chanfrein d'angle (pour tous les objets)
Découpe suivant SCU (pour tous les objets)

> I > I

% NE PEUT PAS ETRE VENDU - Charnfrein (5]

Type drait - Décalage 0.0

Distance 0.0

Incrément Lg 0.0

b GrGraITeC
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Modélisation 3 : Possibilités étendues pour certaines fonctionnalités

Certains des usinages dédiés uniquement aux poutres, sont disponible dorénavant pour les toles :

A Coupe Bissectrice
A Coupe sur objet

Modélisation 4 : Nouvelle représentation disponible pour les profilés

Un nouveau type d'affichage Exact avec congés est disponible dans les propriétés d'affichage des profils:

A Permet I'affichage des rayons de congés des profils,
A Permet l'affichage de la préparation de soudure sur des profils (y compris cylindrique)

{57 NE PEUIT PAS ETRE YENDU - Profil
Profil et Matzrisu -
© Arét
Pasition —
Repére © standard :
Attributs utilisateur
ampartemen -
© Exac - l .
ropri
récintrage ——
Re———
@ Exact avec congés

Modélisation 5 : Type de représentation « Standard » pour toles

Le type de représentation Standard existant a été amélioré afin d'afficher la préparation de soudure des toles.

3 NE PELIT PAS ETRE VENDL - Téle =

Forme & Matériau
) Arvét
Fosition

[ |
Repere @) standard 5 2 ==

Attributs utilisateur

i ili % i | @ Traitements D
Compartement i
(0 Exact D
=

7 Excact aves prep, Soudure D

GrGRralTec .
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Modélisation 6 : Préparation de soudure sur les profils

L'icone « préparation de soudure » (dans la catégorie « Usinages» de la palette d'outils) permet de créer des
préparations de soudure sur les arétes des profils.

Cette nouvelle fonction peut étre utilisée sur les profils droits, méme si ils disposent déja de raccourcissement,
mais également sur les tubes de sections rondes et rectangulaires.

.k‘

La longueur de la préparation de soudure est basée sur la section réelle, ce qui signifie qu'elle prend en
considération les congés des profils.

Des longueurs variables (décalages) peuvent étre spécifiées dans la boite de dialogue.

{5 NE PEUT PAS ETRE VENDU - Chamfrein

Type |droit - Décalage 5.0

Distance 65.0

Incrémently 0.0

La préparation de soudure est représentée dans les fichiers DXF comme vous pouvez le voir dans 'apergu ci-
dessous montrant une tdle avec une préparation de soudure (Depuis le Gestionnaire de Documents) :

“%: Gestionnaire de Dacuments [ (===
=B Documents générés & partir du modéle Propriétés | Prévisuaiisation WMettre & jour (impose)
EB pessins
] Listes r Mettre 3 jour + Révision
=[5 Fichiers psTv
DSty- Liste de matériaux r Reévisian
& pstwnc = B
Supprimer
Cocher
Ajouter & fimpression
Ajouter & calques utiisateurs
Changer prokotype
1 O D 1 Ouwir 2 dessin
- Veérifier le statut des dessins
Attention: Si cette option est
|| décochée, le statut des plans ne sera
pas wérifié en tenips réel et les plans
auront un statut « Ineonn ».
Verfier statut [ ok ][ ander | [ aie

” GrGRAITEC
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Modélisation 7 : Nouvelle commande pour PRS a inertie variable : souple
& puissante

Advance Steel 2014 dispose d'une nouvelle commande pour créer des Profils Reconstitué Soudés a inertie
variable, avec une boite de dialogue dédiée, offrant de nombreuses possibilités avancées :

PRS pouvant étre composé de 1 a 5 segments

Possibilité de fixer la longueur de certains segments en cochant la colonne « Lg fixée »
Largeur variable des ailes qui peuvent ne pas étre paralléles

Dimension variable des épaisseurs et hauteurs d@mes par segments

Définition des ailes a partir de tole ou de plat (les ailes supérieures et inférieures peuvent étre
identiques ou différentes)

> >

I >

o~ . = = G g
‘ e FE & s {7 NE PELIT PAS ETRE VENDU - PRS non constarnt (=)
s . : Segments it g 7 =
Accueil Objets Modélisation Documents Vue L coment|fit ool RN CEDY Ll Epine [ Lofmée
ol 1 20056 2500 000 100 [&]
i | g = 4
| E M I & L& B DO - 2 2065 4000 4000 100 [&]
| . ™ B 3 285 4000 En) 100 ]
5 = ol & F B A Flange specil . 71 a0 1000 100 ]
Pilote du Paramétres # AL
Projet ¥ & L-= 5 & e 5 986 1000 1000 100 ]
F) )bj
Lisison all nfé. .
‘T Haut | iy Filairg 2D £ PRS inertie variable T L W = v

Soudures seqm

Aile supérieure. toles -

4

Soudures jonch, Re e
Segrent | Laigeur début | Ades paraliles | Largeur fin | Epsisseur sie e o e o
! oo g o 100 ¥ Créer un caisson =
2 1000 0 1000 100 (fe g o =
3 1000 1000 100 e
] 1000 [a] 1000 100
5 100 B 1000 100 attributs utlisa. .
Tyne daffichage ™
Alle inférieure [D\ats - < [l 3
Segment Profi ale
1 FLINOKT0
2 FLIDOKT0
3 FLI0OXI0
4 FLIOOX10
5 FLIDOKT0

Option de création de préparation de soudure sur les différents éléments composant le PRS
De nombreux paramétres sont disponibles pour la définition des soudures

Un nouveau type d'affichage est disponible : "Exacte avec congés"

Une option permet de créer des PRS avec &me en caisson (double &me)

La fonction de filtre de recherche est étendue pour trouver les éléments PRS

>\ I > T

{53 NE PEUT PAS ETRE YENDU - PRS non canstant == {5 NE PEUIT PAS ETRE VENDL - Profil composé (=50
Profiletmatéran * | Profil e Matériau Nuréro de profil 2
Al R | | Position Profil
Flange special ) standard Repére »U U Uto
Lisison aile sup, Profls Décalage en X 500
O Traitements Décalage en ¥ 0o z ®

Lisisan ail: nf... Attributs utlisateur

andederctation 0
Mircir =]

Cormportement Q
A

2 Exact
Soudures segm.., |

Seudures joncti ) Symbolique

Soudures spéc...
© Excact aver congés

Coupes déme | _ I Type daffichage

Position
Ll
Repére ﬂ
Attributs utiisa... Représentation I dentique I
Type daffichags *) Eléments séparés @ Un seul élgment
Comportement T
< [ Alignement Dessusdme  ~
Raccord 3me Centré o~
Eme continue: B
[ créer un caisson v]
Jeu 0.0

G’GRAITEC
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Modélisation 8 : Assemblages automatiques sur les PRS

Avec Advance Steel 2014, de nombreux assemblages automatiques ont été étendus pour étre utilisables dans
les différentes situations sollicitant des éléments en PRS :

A SurunPRS (par exemple pied de poteau, platine d'extrémité, raidisseurs)

A Entre deux PRS
A Entre un profil standard et un PRS

Modélisation 9 : Gestion des PRS pour la fabrication

Advance Steel 2014 a été complété afin d'obtenir les documents pour la fabrication et la livraison des PRS sur
site. Voici quelques-unes de ces nouvelles possibilités :

Nom spécifique des PRS affiché sur les documents
Tracage automatique des plans d'atelier avec cotations & repéres

Amélioration des nomenclatures de « Profil composé »
Fichiers CN au format DStV créés pour des éléments séparés ou (nouveau) pour la poutre compléte

(si sa forme est une section 1)

> I > I
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